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Montdzni ndvod pro instalaci stresnich systému DANPAL

REZANI

Polykarbonatové panely musi byt fezany pomoci ruéni nebo kotoucové pily, vidy s jemnym ostfim a pfi nizkych
otackach. Pri fezani polykarbonatovych panelll vznikad prach, ktery musi byt po fezani odstranén pomoci vysavace
nebo pomoci kompresoru a vzduchové pistole.

KOTVENI

Nosnost nerezovych priponek s bezpecnostnim koeficientem 1,5

Nerezova pfiponka Heavy Duty 8 mm 110 kg
Nerezova priponka Heavy Duty 10 mm 175 kg
Nerezovad priponka Heavy Duty 16 mm 175 kg
Nerezova ptiponka Trapezoid 16 mm 225 kg

Nerezové priponky Heavy Duty: Umistéte prvni polykarbondtovy panel a na bocni stranu nerezovou pfiponku
kotvéte do kazdé podpory. Ptiponky jsou vhodné pro kotveni jak do vaznic tak i krokvi. Pfi kotveni do oceli pouzijte
vhodné Srouby s dostate¢nou vrtnou kapacitou, délkou min. 22 mm a nizkou hlavou, pfipadné nyty. Pfi kotveni do
dfeva musi byt pouZity Srouby s nizkou hlavou a minimalni délce 35 mm.

Nerezové pfFiponky Trapezoid: Jedna se priponky pro kotveni panel tl. 16 mm a vice.

DOPORUCENY SKLON STRECHY

Minimalni doporuceny sklon stfesni roviny je 5°. Na stfeSnich panelech se nebudou hromadit necistoty a snih, ktery
by v pfipadé vétsi akumulace mohl zplsobit deformace paneld.

POLOMER ZAKRUZENIi A PRESAH PANELU OD POSLEDNi PODPORY

Panel Minimélm’vpo!mér Maximélt\i presah za

zakruzeni posledni podporou
Danpalon 4 mm Compact 2500 mm 50 mm
Danpalon 8 mm Honeycomb 2200 mm 50 mm
Danpalon 10 mm Honeycomb 2500 mm 100 mm
Danpalon 12 mm Honeycomb 2600 mm 100 mm
Danpalon 16 mm Multicell 2900 mm 100 mm
Danpalon 20 mm Multicell 3400 mm 100 mm
Danpalon 25 mm Honeycomb 3900 mm 150 mm
Danpalon 30 mm Honeycomb 4200 mm 150 mm
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MONTAZ

viz. defail ‘A" »

Krok €. 1 — Fezani

Pokud je potfeba, panely miZete zkratit. Dale je nutné odfiznout 25 mm Zebra (stojatého zamku) na kazdém panelu — viz. Detail ‘A’. Coz
umozni instalaci ukoncovacich hlinikovych F-profilli (5) a koncovek (3) spojovacich profilt (2). PouZijte ru¢ni nebo kotoucovou pilu, vidy

Krok €. 2 — Odstranéni ochranné folie

Odstrante ochrannou folii — pouze ze zadni strany panell. Pfi zvedani na stfechu, doporucujeme otocit polykarbonatové panely Zebry dold,
¢imz se zabrani zbyte¢nému poskrabani panel(, a na stfese je otoCte zpét Zebry nahoru.

Krok ¢. 3 — kotveni nerezovych pfiponek

Umistéte prvni polykarbonatovy panel na stfechu a zasurite nerezovou pfiponku na bocni stranu, ke které bude kotven dalsi polykarbonatovy
panel. Hlinikovy F profil (5) pfipevnéte co nejdfive, v pfipadé Ze stfecha bude navazovat na sténu, nebude pozdéji mozné hlinikovy F profil
pfipevnit. Nerezové priponky jsou vhodné pro kotveni jak do vaznic tak i do krokvi. P¥i kotveni do oceli pouzijte vhodné Srouby s dostatec¢nou
vrtnou kapacitou, délkou min. 22 mm a nizkou hlavou, pfipadné nyty. Pfi kotveni do difeva musi byt pouzity Srouby s nizkou hlavou a minimalni
délce 35 mm.

Krok €. 4 — spojovani paneli

Umistéte dalsi polykarbonétovy panel a spojte pomoci ,U“ spojovaciho profilu (2). Spojovaci profil musi pevné , dosednout” k vertikalni ¢asti F
profilu (5) ( spojovaci profil bude v poslednim kroku montaze uzavien koncovkou (3)). Spojovaci profil zaklapnéte do Zeber polykarbonatovych
paneld pomoci gumové palicky. Zacnéte kratkymi ostrymi Gdery na jedné strané a postupujte v intervalech cca. 100 mm na druhou stranu
paneld.

Krok €. 5 — utésnéni hrany panell
Spodni (okapové) hrany polykarbonétovych panell je nutné utésnit pomoci hlinikovych ukoncovacich profild (4). Tim se zabrani pronikani

vlhkosti a prachu do komor panel(. Instalaci hlinikovych ukoncovacich profild mizZete provadét postupné nebo najednou po instalaci vech
polykarbonatovych paneld.
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Krok €. 6 — Odstranéni ochranné folie

Je velmi dileZité odstranit ochrannou folii z horni strany polykarbonatovych panel(i co nejdfive je to mozné po instalaci panel( na stfechu. Cim
déle ochrannou folii na nainstalovanych panelech ponechate, tim hire pUjde odstranit.

Krok €. 7 — koncovky spojovacich profilt

Nasadte koncovky (3) na spojovaci profily na spodni strané (okapové) paneld.

MANIPULACE A SKLADOVANI

S polykarbonatovymi panely vidy manipulujte s nejvétsi opatrnosti. PfestozZe jsou opatieny z obou stran ochrannou
folii, mohou se panely snadno odfit nebo poskrabat.

Panely vzdy skladujte mimo pfimé slunecni zareni a na suchém misté. Panely nechte zabalené v origindlnim baleni az
do doby instalace, predejte tim moznému vniknuti vihkosti do komor panel(.

Po jakémkoli fezani panell odstrarite vznikly prach pomoci vysavace nebo kompresoru se vzduchovou pistoli.
POUZiIVANI SILIKONU

Nedoporucujeme pouZzivat silikon, nicméné pokud to typ a charakter projektu vyZzaduje, mlzZete pouzit nasledujici
vyrobky. Je vidy nutné ovéfit kompatibilitu silikonu s polykarbonatovymi panely Danpal. Zejména silikony obsahujici
Amid nebo Benzamid nelze kombinovat s polykarbonaty DANPAL. Silkony obsahuijici tyto latky pti kontaktu

s polykarbonaty DANPAL maji za nasledek popraskani paneld.

Pi poutziti tésnicich hmot je nezbytné zachovat moznost pohybu polykarbonatovych panell vlivem tepelné
roztaznosti.

Vybrané silikony vhodné pro kombinaci s polykarbondatem DANPAL:

DOW CORNING: 3793, 7098, 791-P, 795, 999, Double-N Glass&Metal Sealant
GE: Multisil SCS 5500, Silpruf SCS 2000
RTV5818

Na trhu existuje i cela rada dalSich tésnicich vyrobkd, které mohou byt kompatibilni s polykarbonatovymi panely
DANPAL. Jejich kompatibilitu vZdy ovérte u distributora prosvétlovacich systéma DANPAL.

Budete-li mit jakékoli pochybnosti nebo dotazy k spravné instalaci systéma DANPAL, kontaktujte distributora
systémU pro Vas region.

Distributor v R a SR:

Kovové profily spol. s r.o., Podnikatelska 545, 190 11 Praha 9 - Béchovice

email: servis@kovprof.cz, tel.: +420 267 090 211, fax: +420 281 932 300

www.kovprof.cz www.danpal.com
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