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1. Uvod

Smyslem nasledujicich pokynd je uleh&it manipulaci, skladovani a montaz dodavanych
trapézovych plechu, kazetovych profild, fasadnich lamel, sendvi€ovych panelt (dale jen ,prvky
oplasténi“) a souvisejicich ohybanych doplfikovych klempifskych prvka. Chceme zaroven
pfispét k zajisténi spravné funkénosti stavebnich systému (napf. stfech, stén ¢&i stropu)
z téchto prvkl sestavenych..

Tato doporuceni odpovidaji sou€asnému stavu technickych znalosti. Jsou zpracovana na
zakladé platnych norem a predpist a s pfihlédnutim k platnym pfedpisim v zahranici (napf.
DIN). Kladou si za ukol napomoci technologicky spravnému postupu montaze, resp. ke
spravnému v yuziti tenkosténnych profild. Nezbavuji v§ak montazni firmu povinnosti posoudit,
zda neni nutné pro jednotlivé pfipady udélat zvIastni opatfeni €i obecné platna pravidla
upravit. V pfipadé jakychkoli nejasnosti a pochybnosti je nezbytné dany problém okamzité
konzultovat s projektantem, statikem, pfipadné s technickym oddélenim vyrobce nebo
prodejce.

Montaz tenkosténnych profili by mély zasadné provadét firmy odborné a personalné zdatné.
Musi byt schopné provést montadZz v souladu s provadécim projektem, obecné uznavanymi
technickymi zdsadami, pfislusnymi platnymi normami a bezpe¢nostnimi pfedpisy.

2. Pred montazi
2.1. Technické podklady

Pfi zahajeni montaze musi byt na stavbé k dispozici provadéci projekt. Ten by mél obsahovat
nasledujici udaje:
- staticky vypocet v nezbytném rozsahu
- nosnou konstrukci, typ a Sifku podpor
- typ pouzitych tenkosténnych profil i, jejich rozméry, tlous ku, Upravu povrchu, Udaje k jejich
poloZeni
- typ upevnéni a spojovani v&etné udaje o prislusném typu spojovaciho materialu a
potfebnych
pramérech predv rtani otvorl
- zpUsob pFi¢ného a podélného styku jednotlivych tabuli plechl véetné pfipadného druhu
tésnéni
- zpusob ukoncéeni na okrajich a alespon hlavni detaily
- pfipadné ohybové tuhé spoje spolu s poétem a rozmisténim Sroubu
- planované otv ory v€etné ev ent. nutného statického vyztuzeni
- v pfipadé potfeby délkov ou roztaznost materialu profilQ
- FeSeni odvodnéni a uzemnéni (ochrana proti blesku)
- event. omezeni pochlznosti profil( v priibé&hu montaze plecht ¢i pokladani dalSich vrstev
stfechy
- vyznaceni smykovych poli ke ztuzeni nosného systému

2.2. Transport

Nami dodavané tenkosténné profily jsou dopravovany pfevazné na kamionech
v zapaskovanych balicich, které s ohledem na vSeobecné podminky na stavbach maji
zpravidla hmotnost max. 4 tuny. Stavba je povinna zajistit potfebnou pfijezdovou trasu na
misto skladani profill, pficemz je nutné pocitat s navésy o celkové délce soupravy az 16
metr( a hmotnosti 40 tun.
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PFi pokladani vice balikd na sebe je nutné, aby dfevéné paletky lezely pfesné na sobé a
nemohlo dojit k poSkozeni plechll (napf. pfi nasledném dalSim zvedani baliku plech,
posunem aj.).

23. Prejimka pii dodavce
Po dopravé trapézovych plechd na stavbu je nutné pred zahajenim sklad ani zkontrol ovat,
zda pocet balikd, plechli a ostatniho prisluSenstvi odpovida tidajiim na dodacim listu a
zda pri dopravé nedoslo kviditelnému poskozeni dodavky. V pripadé nesrovnalosti je
nutno uvést toto na dodacim CMR a obratem nas, prosim, kontaktujte.
Kazdy balik plechu je oznacen &titkem, na kterém jsou uvedeny zpravidla nasledujici udaje:

- vyrobce

- jméno zakaznika-objednatele

- Cislo zakazky u vyrobce a Cislo baliku

- oznaceni typu profilu, jeho tlou$ ky a provedeni

- poCet kusl v baliku a jejich délky
Dle udaji na tomto Stitku je pak nutné zkontrolovat pfi rozbalovani balikl, zda pocet kusu
plechu v baliku a jejich délky odpovidaji textu na Stitku pfipadné dodacimu listu. Pokud by byly
zjistény nesrovnalosti, je potfeba tuto skuteCnost okamzité nahlasit dodavateli pfipadné
vyrobci.

24, Skladani
Pfed sloZzenim dodavky na stavbé je nutné mit zajistén dostateény prostor nejen pro
skladovani, ale hlavné pro manipulaci s baliky dodavanych profil 0.
Baliky plechu je nutné skladat pomoci vhodnych manipula¢nich a mechaniza¢nich prostfedkd.
U menSich délek zpravidla do 6 m je mozno pouzit vysokozdvizny vozik.
PFfi manipulaci s vysokozdviznym vozikem doporuéujeme lyZiny voziku podloZit vhodnym
materialem, aby nedoSlo k poskozeni nejen profil(, ale ani jejich povrchové uUpravy (silny
papir, folie aj.)

do6m

U delSich nebo téZ3ich dodavek je nutné pouZit pro skladani jefab. PFi pouZiti stavebnich
nebo mobilnich jefabu je nutné pouzit jako vazacich prostiedkil textilni pasy. Nikdy
nesmi byt pouzito ocelovych lan nebo fetéza. U vétSich délek baliki nad 8 m je vhodné

pouzit vahad lo. Uvazek je potfeba upevnit symetricky a v tézisti.




PFi skladani plecht je nutné zamezit narazdm a otfesiim. V pfipadé potfeby je nutné pfi
skladani vhodnym zplsobem ochranit hrany balik{i proti m echanickému poskozeni.

Vyrobce doporucuje zasadné skladat baliky plechu jednotlivé, u dlouhych a téZkych baliku je
to dokonce nezbytné. PFi skladani vice balik(i najednou dochazi velice ¢asto k poSkozeni
plecht v dolnim baliku, nebo dfevéné paletky, kterymi jsou profily spaskovany, nejsou
dimenzov any na pfipadnou dynamickou zaté€z hornim balikem pfi skladani.

U sendviCovych paneld doporuujeme uziti rozpérnych napf. prken, aby nedoSlo vlivem
vazacich prostfedk(l na hranach balikd k poruseni (ohnuti) zamkud paneld.

V pfipadé, Ze je balik plecht ukladan pfimo na stfechu, je nutné polozit jej na misto, kde se
nachazi styk vaznikl se sloupy. Pokud jsou néjaké pochybnosti o spravnosti umisténi nebo
manipulaci, je tfeba se ihned informovat u technického vedeni stav by.

Po ulozZeni balikd plechli na vhodné misto je nutné zamezit jejich dalSimu pohybu, zejména
sklouznuti ¢i pfevraceni. Pozor téz na silny vitr po rozpaskovani baliku profill pfi vSech
manipulacich.

doporuceno
2.5. Skladovani
V pfipadé, Ze ocelové tenkosténné profily
nebudou ihned zcela zpracovany, je nutno
chranit baliky plechl proti povétrnostnim
vliviim.

ukladat ve spadu

Z tohoto duvodu je nutné chranit zbylé
mnozstvi proti povétrnostnim  vlivam,
mechanickému poskozeni nebo
deformaci plecht pfi $patném skladov ani.
Baliky plechu musi byt fadné podloZeny a
ulozeny v podélném sméru mirné Sikmo,
aby event. pronikla voda &i vznikly
kondenzat mohly odtékat.

kratkodobé - plachta
propoustgjici
vodni pary

Pfi uloZeni na volném prostranstvi je vhodné pfikryt
baliky plechli plachtou, ktera chrani plechy pred
destém a nedistotami ovzduSi ve srazkové vodé
obsazenymi, av3ak nesmi byt vzduchotésna.
Plastova folie neni pfilis vhodna, je nutné zabezpedit
vzdy fadné odvétravani. Z téchto davodl je nutné,
aby plachty byly na koncich baliki oteviené. PFi
skladovani balik(l plechd na del$i obdobi je nutné
ulozit je pod stfechou a zabranit tak priniku vody do
baliki, vzniku kondenzatu a event. mechanickému
poskozeni.

Za Skody vzniklé neodbornym uskladnénim balik( plechl nepfebira dodavatel odpovédnost.

Pfi neodborném ulozeni ve smyslu nedostateéného odvétravani pfi delSim skladovani pozinkovanych
a aluzinkov anych profil mize dojit ke vzniku $edé ¢i nabélalé vrstvy oxidu zinku &i hydroxidu zinku na
povrchu plechd, tzv. “bilé korozi” ¢i Seda koroze. Tato bila koroze mize vzniknout i na spodni strané
plechu jiz polozenych tabuli pfi delSim pferuseni stavby €i pfi nedostatecné tepelné izolaci vlivem
opakovaného vzniku kondenzace na povrchu plechd. Vznik bilé koroze v mensim rozsahu
nepredstavuje zavaznou vadu a mize byt lehce odstranén napf.



okarta¢ovanim nylonovym kartda¢em & omytim s pomoci specidlnich pfipravkl. Vznik Sedé
koroze (vlivem kondenzatu pfi skladovani) je bohuzel nevratna béznymi prostfedky
neodstranitelnd zmé&na povrchu. Vyskytuje se u profil G hlinikov ych ¢&i aluzinkovych.

Pfi nedostateCném odvodu vihkosti a nedostateCném odvétravani kondenzatu z baliku
polakovanych profill mize dojit ob&as k ¢asteénému ulpéni rubového ochranného laku na
licovou, tzv. pohledovou stranu a spolu s necistotami v ovzdu$i se mohou tvofit na této
pohledové strané tzv. mapy. Tyto stopy Ize omyt snadno vodou. MiiZe téZ dojit k ¢aste¢nému
“‘matovaténi” laku na spodni tabuli. Tento jev se po Case na svétle ztraci, coz Ize urychlit
omytim lehce kyselou latkou, napf. zfedénym octem.

2.6. Rezani tenkosténnych profilti v pribéhu montaze

Provadéni fezl zejména polakovanych
(poviékanych) profilG na stavbé je
nutné minim alizov at peclivym
zpracovanim projektu a naslednou
vyrobou plecht v pfesnych délkach.
Pro fezani jsou vhodné napf. elektrické
prostfihovaci nGzky na plech. Vyrobce
v Zzadném pfipadé nedoporuduje déleni
trapézovych plech( pomoci
rozbrusovani.

Pri fezani €i vrtani plechud je nutné vzniklé Spony a piliny odstranit z povrchu plechi
napf. ometenim mékkym smetakem. Toto je nutné udélat minimalné vzdy na konci
pracovni smény, za zvySené vlhkosti ihned, nebo zejména horké piliny & Spony zadlinaji
na povrchu profilu rychle korodovat, coz nevypada esteticky (a coz je Casto pfiCinou
reklamace na domnélou korozi profil), ale pozdéji mohou narusit povlakovou vrstvu a stat se
tak mistem zvySeného rizika vzniku koroze.

3. Montaz — vSeobecné pokyny

Pred zahajenim montaze doporucujeme kontrolu podpimé konstrukce, zejména
z hlediska presnosti montaze, vodorovnosti, kolmosti a rovnobéznosti. To plati zejména
v pfipadé, Ze montazni firma pfebira tuto ¢ast smluvné od jiného subjektu. Neni-li konstrukce
ve shodé s projektem, doporu¢ujeme toto uvézt do stavebniho deniku ¢i protokolu o
prevzeti prace a z této skuteCnosti vzniklé viceprace fesit se zadavatelem montaze.

3.1 Kotveni, pfipojovani, spoje

Kotvenim rozumime mechanické spojovani konstrukci i plechd specielnim masivnimi

k tomuto uéelu v hodnymi prostfedky (napf. hmozdinkami i specielnimi Srouby) zpravidla do
betonu &i zdiva.

Pripojovanim byva ¢asto oznacov ano spojovani profilli s nosnou konstrukci, ktera maze byt
z: a) oceli, event. hliniku (Al)  b) dfeva c) betonu

stfecha - vnéjsi
zpravidla v horni viné

Lz

podhled sténa




Ocelové trapézové profily jsou na spodni konstrukci zpravidla pfipeviiovany ve spodni viné
pfiléhajici ke konstrukci. Vyjimku zde tvofi vnégjSi stfeSni profily urCené pro odvod vody, kde
je v mnoha pfipadech, zejména je-li mensi spad, vhodné provést upeviiovani profili nad mistem
odtoku vody, tedy v horni viné napf. pfes sedlové podlozky, tzv. kaloty.

Typy spojl a jejich vzdalenost je nutno provést pfedepsanym zplsobem v zavislosti na statickém vypoctu.
Vzajemné vzdalenosti spoji je nutné dodrZzovat ze statického a funkéniho hlediska. Je rovnéz nutné
dodrzovat vzdalenost spoji k volnym okrajim a rohim budov (trapézové plechy se v téchto pfipadech
Sroubuji do kazdé viny).

Na podélném styku dvou tabuli trapézovych plechl se profily spojuji vzajemné po 330 az 660 mm
nytovanim nebo seSroubovanim tak, aby spoj nemohl odstavat & se uvolnit. Toto podélné spojeni
ma staticky vliv zpravidla jen u smykovych poli

3.2 Spoje druhy spojovacich prostredki

Jako spoj byva oznacovano misto styku ocelovych trapézovych profild s jinym profilem i podobnym
stavebnim dilcem vcetné pfislusného spojovaciho prostredku.

Osové vzdalenosti, druh a typ nejen spojll, ale i spojovaciho materialu, jakoz i spoje ve smykovych
polich je nutné pfi projektovani spravné staticky posoudit a pfi montazi pak tyto udaje pfedepsané
v projektové dokumentaci bezpodminecné dodrzet. Déle je nutné posoudit, zda se skuteény stav na
stavbé shoduje s provadécim projektem. Pfipadné zmény je nezbytné ihned konzultovat s projektantem.
Spojovaci prvky jsou pouzitelné podle konkrétni situace. Maji vSak nékterd omezeni, pfedevsim podle
druhu materialu a ucelu pouziti. Pro praci se spojovacim materidlem vyrobce doporuéuje pouzivat
pfedepsané nafadi a montazni pomucky.

Nastielovaci hieby jsou pouzivany pro pfipojovani ocelovych trapézovych profili na nosnou ocelovou
konstrukci, nejCasté&ji od tlou§ ky 6mm (ve specifickych pfipadech mozno jiz od 3mm, viz. dokumentace
vyrobce pfislusnych hiebu). Pro aplikovani nastfelovacich hfebli se pouzivaji specielni nastfelovaci
pistole a nabojky. Tyto nabojky jsou barevné odliSené dle vhodnosti svého pouziti pro rGzné typy
pfipojovaného materialu a spodni konstrukce. Pfi pouziti je nutno exaktné se drzet pokynl vyrobce.
Hmozdinky slouzi pro kotveni. Pfi montazi je tfeba dodrzovat pokyny dané vyrobcem, zejména pokud
se tyka zplUsobu usazeni hmozdinky, vhodné délky a druhu dle materialu zdiva.
Trhaci nyty se pouzivaji zpravidla pro podélné spoje trapézovych plechl pfip. spoje trapézovych
plechli s plasty apod.

Srouby slouZi pro pfipojovani a spojovani. Pro véechny typy spojii pomoci §roubt plati, Ze s vyrobcem
udavanymi charakteristikami Sroubu pro tah a stfih je moZno poditat pouze pfi exaktnim dodrZeni
vyrobcem udavanych sil utahovacich momentll a zasad pro zabudovani pfislusného Sroubu. Jde
zejména u samoreznych Sroubli o prdmér pfedvrtani pfisluSného otvoru (tento udaj by mél byt uveden
v_kladeCském planu) a u samovrtnych Sroubl rychlost vrtani a tlou$ ku vrtanych materiald.
Pfi pouzivani Sroubd s tésnicimi podlozkami doporuéujeme uzit utahovacich pfistroji s tzv. hloubkovym
dorazem, aby nemohlo dojit k ,pfetazeni“ podloZky.

Pro kazdy typ spoje je nutno volit spravné typ zavitu (do dfeva, plechu ¢&i silnosténné oceli).
NejCastéji se pouzivaji Srouby samovrtné a zavitotvorné (samofezné). Z hlediska povrchové Upravy a
materialu rozliSujeme:

- spoj. materidly nerezové, vhodné pro vSechny spoje vystavené klimatickym venkovnim
podminkam (pfip. prostfedi vnitfni s vy$Si vihkosti)

- spoj. materialy pozinkované, kde je mensi narok z hlediska korozni odolnosti

- spoj. materialy s pozinkovanym télem a hlavou s plastu

- spoj. materialy pozinkované s lakovanou hlavou

- spoj. materidly s pozinkovanym télem a hlavou se slitinou Zamac (Zn+Al)

- pozinkované Srouby se navic dodavaji v nékolika kvalitach a naslednych Upravach

- zlepSujici kvalitu pozink. povlaku (dural, organicky povlak ....)

Pouzivané Srouby (i nyty) mohou mit na podloZzce navulkanizovany material (EPDM),
ktery zaji§ uje vodotésnost spoje. Pfi montaZi je nutné dbat nejen na to, aby vSechny spoje byly
fadné dotazeny a mezi spojovanymi materialy nezlistala mezera, ale také, aby nebyly spoje pfetazeny
a nedoslo k trvalé deformaci navulkanizovaného materialu podlozky. Srouby s podloZkou je vhodné
(ttméf nezbytné) montovat s utahovakem s tzv. “hloubkovym dorazem”.



ZAVITOTVORNE SROUBY

do dfeva a plechu do konstrukce
Alu £ 3mm Alu £ 3mm Al > 3 mm
Ocel £ 2mm Ocel £ 2mm Ocel > 2mm

Nutno dodrzet spravny & predvrtani otvor( dle typu spod. konstrukce a jeji tloustky
(viz doporuceni vyrobce)

! ! ! E ANO - spravné

Samovrtny Sroub
! |g! NE - malo dotazeno
/&/

“NE - dotazeno
prilis pevné

Kalota o
nutna pfi montovani

do horni viny

3.3. Montaz na konstrukci

Pfed zahajenim montaze je nutno provést pfesna zaméreni. Musi byt provedena kontrola
nosné konstrukce, aby mohly byt v&as a odborné eliminovany chyby a nepfesnosti vzniklé pfi
jeji montazi.

Doporucéujeme oznacit si body pro pribéznou kontrolu montaze, aby montazni firma po celou
dobu montaze mohla sledovat dodrzeni kolmosti a skladebné Sitky. Prakticky to znamena
zaméfit a peclivé osadit prvni plech, zkontrolovat jeho kolmost a dodrzet jeho skladebnou
Sitku. PFi pokladani dalSich trapézovych profilG je nutné zajistit jejich usazeni do spravné
polohy (trapézové profily jde lze pfi montazi ,natazenim® &i seSlapnutim &i naopak jejich
stlaCenim ve sméru Sitky mirné tvarov & deformov at a tak vnést do montaze chybu. Nebo takto
eliminovat tvarovou nepfesnost plechll z vyroby.) PFi kotveni profilll ke konstrukci tedy
doporucéujeme prubézné kontrolov at celkov ou Sifku na obou stranach profild, aby nedochazelo
k Sikmému ,utikani*.

Mirné odchylky rovinatosti v rovnych &astech trapézovych plechd vzniklé valcovanim Cci
v disledku napéti v plechu, jakoz i lehké zvinéni volnych koncli, nema negativni vliv na
Zivotnost ¢i nosnost trapézovych profil a nepredstavuji tedy podstatnou a zavaznou vadu
v dodavce. Vétsi trvalé zmény tvaru, zejména pak lomy na hranach na pfechodu pasnice a
stojiny, mohou snizit nosnost profild. Proto musi byt odborné posouzeno, zda takovéto profily
jesté kvalitativné postacuiji.

Spojovaci material je vhodné zacit osazovat vzdy od stfedu plechu a postupovat smérem ke
krajim, se zvySenou pozornosti na dodrzeni kolmosti a skladebné Sife. Druhou variantou je
uchyceni prvniho a posledniho Sroubu v krajich a nasledné “dopasov ani” Sroubll mezil ehlych.
(Takto se napf. montuji asto prosvétlovaci tabule z plastl mezi ocelové trapézy.) Trapézové
plechy mohou byt montovany, v zavislosti na projektu a statickém vypoctu, v pozitivni i
negativni poloze. Precniv ajici trapézov é profily je nutné z bezpecénostnich diivodl ihned po
poloZeni zajistit proti pfeklopeni. Na volném konci trapézového profilu je pak vhodné osadit
ocelovy ukonc&ovaci profil.

PFi pokladani je nutné organizovat praci tak, aby vzdy pfi ukoneni smény nebo pfi pferuseni
prace byly v8echny poloZzené plechy upevnény a nejlépe podélné spojeny mezi sebou. Jiz
rozbalené baliky plecht je nutné na konci smény zabezpecit proti samovolnému posuvu napf.
pfi vétrném poryvu, boufi atd.

Otvory ve stifeSe, napf. guly, zejména ale otvory pro svétliky i stfesni CoCky, které nebyly
vynaceny v projektové dokumentaci, je moZzno namontovat pouze se svolenim projektanta.
Viz. téZ odstav ce ,prostupy” a ,smykov a pole”.



U vnéjsiho plasté pfi spadu stfechy pod 10 stupfiti (cca 17%) se doporu€uje vlozit do
podélného styku dvou plechu pfidavnou tésnici pasku, u spadu pod 5 stupnt (cca 9%) je to
nutné. PFicné spary dvou trapézovych plecht je vhodné utésnit paskou pfi spadu  pod 6
stupfit (cca 10,5%). S klesajicim spadem se zmenSuje také vzdalenost spoju podélné spary.
Minimalni sklon trapézov ého plechu s t&snénim podélnych spar (bez napojovani tabuli
pFicné) je asi 2,5 stupné (cca 4,5%) pro vysku viny min. 50 mm. U plechd, které jsou pficné
napojovany, se uvadi jako min. sklon 3,5 stupné (cca 6%). Tyto udaje je ovSem nutné brat
jako idealni, pfi témérf nulovém pruhybu atd. Obdobné zasady plati i pro vétSinu sendviCovych
panell (kromé specielnich panelt ur¢enych pro malé spady).

3.5. Odvodnéni

Odvodnéni stfeSnich ploch by mélo byt feSeno projektem. Pfi vlastni realizaci pak montazni
firma musi dodrzet vSechna opatfeni uvedena v projektu. Prov adi-li se odvodnéni az po
poloZeni stfechy s mirnym spadem ¢&i bezespadové, je vhodné zhotovit odvodriov aci otvor
vyfezem v misté nejv étSiho prihybu stfeSnich profill. Trapézov é plechy je pak tfeba v misté
vyFiznutého otvoru zpev nit vy ztuzovacimi profily o doporu€ované min. tlous ce 1,25 mm.

V pfipadé, Ze trapézov é plechy jsou pouZity jako nosna konstrukce stfechy €i stropu a netvofri
tedy stfesni krytinu, nejsou na smér pokladani plechd kladeny zadné zvlastni pozadavky. Je
vSak vyhodné pokladat plechy proti hlavnimu sméru vétru, aby nedochazelo k zafoukavani
srazkové vody mezi profily.

V pfipadé, Ze jsou ale trapézové profily Ci sendvicové panely pokladany jako vnéjsi plas
stfechy, je pokladani proti hlavnimu sméru vétru nezbytné. Pfi pokladani trapézovych profill
jako vnéjSiho plasté stfechy je vzdy nutné polozit trapézové profily tak, aby se dva vedle sebe
poloZzené plechy podélné stykaly v horni ving, nikoli v dolni viné na konstrukci, aby nemohlo
dojit k zatékani vody ve spoji.

3.6. Vétrani a odvétravani

Reseni vétrani &i odvétravani oplasténi navrzené v projektu je nutné bezpodmineéné dodrzet.
U nezateplenych plas U je mozno feSit kondenzaci vody na vnitfni strané pomoci specialni
antikondenzacni povrchové Upravy (vlies Ci nastfik).

3.7. Prostupy

U otvor( vétSich nez 300 x 300 mm ve sténovych &i stfeSnich profilech (svétliky, CoCky, RWA
klapky, koufov ody, prostupy technologie, vétrani, okna, vrata, dvefe aj.) je nutné staticky
spravné vyreSit pfeneseni zatizeni v misté otvoru. Otvory ve stfeSe je nezbytné pfi montazi
spravné zajistit (sité, zavory). Pro utésnéni prostupt az do priméru 660 mm Ize vyuzit
potrubni manzetu.

3.8. Smykova pole

Smykova pole jsou soucast statického systému konstrukce budovy a musi byt tedy provedena
presné tak, jak je uvedeno v projektu. Nasledné zmény v oblastech smykov ého pole jako napf.
stfeSni otvory musi byt pfed realizaci staticky posouzeny a vyprojektovany. Je tfeba dbat na
to, aby v této oblasti byl trapézovy profil upevnén v kazdé viné a aby na podélnych hranach a
podélnych spojich byly dodrzeny uvedené vzdalenosti spojli presné podle prov adéciho
projektu. Vzdal enosti téchto spojl jsou v fadé pFipadl znatelné mensi nez v béznych
konstrukcich.

Oblasti ve stfeSe, které slouzi jako smykova pole, je nutné v projektu zvIas viditelné a jasné
oznacit s udanim faktu, ze tyto ovliviuji statiku celé budovy. Jejich zména na stavbé (napf.
zabudovanim stfeSni ¢ocky), bez pfedchoziho vypoctu statického vlivu téchto zmén projektu,
neni mozna.

3.9. Styk riznych kovovych material(i

Povlékané tenkosténné profily je mozno montovat libovolné se vSemi ostatnimi kovy
v pfipadé, ze na styku téchto dvou kovU je zachovana povlakova vrstva (lakovani).
Pozinkované i aluzinkované ¢i hlinikové plechy je v8ak nutné v pfipadé, Ze chceme zabranit
naslednému negativnimu vlivu vyplyvajicimu z kontaktu s jinym kovem, oddélit od téchto
ostatnich kov naslednym lakovanim ¢i vloZzenim jiného materialu do mista styku. Uvedena
tabulka podava pro praxi uzZite€ny pfehled o moZznych ¢&i nedoporucovanych stycich dvou
riiznych kovu.



KONTAKTNi KOROZE PRI STYKU KOVU

Material velikost 1. 2. 3. 4. 5. 6 7. 8
stykové
plochy
1. Zinek mala 0] S S S S S S
velka O O O O O O O
2. Zarové mala O M M S S S S
poz. ocel velka O 0 0 0 0 0 6]
3. Slitiny A mala O O 0] S S S S
velka @) M O O S S S
4. Kadmiovy mala 0] O 0] S S S S
povlak velka O M 0 0 6] 0 0]
5. Stavebni mala 0] 0] 0] 0] S S S
ocel velka O O O O O O O
6. Olovo mala 0] 0] 0] 0] 0] 0]
velka O O O O O O
7. Méd mala @] 0] 0] 0] 0] M
velka O O O O O O
8. Nerez. mala 0] 0] 0] 0] 0]
ocel velka O O O O O M O

S — silna koroze na styku zminénych material(
M - mirna koroze na styku zminénych material U (jen za velice vihké atmosfeéry)
O — nizka ¢&i zadna koroze na styku

3.10. Opravy povrchové upravy béhem montaze

Opravy pozinkovani je mozno provadét naslednym zalakovanim za sucha lakem smin.

obsahem zinku 90%. TlousS ka vrstvy laku by méla byt o 50-100% vétSi nez tlous ka

opravované puavodni vrstvy zinku. Opravy povlakové vrstvy (laku) se provadi natérem
schnoucim na vzduchu. Vybér vhodného opravného laku je vhodné konzultovat

s dodavatelem, pro kazdy typ povrchové upravy je totiz vhodny jiny typ opravného laku.V

kazdém pfipadé je nutné opravovat jen ta mista, kde je lakovana vrstva Skrabnuta az do

pozinku. Opravu pak provedeme co nejmensim Stéteckem c¢i dievénou Spejli a jen

v misté poskozeni a v co nejtenéi vrstvé, aby se zabranilo vzniku barevné stopy na

fasadé. Je téz nutné mit na paméti, Zze ani vhodné vybrany lak nema nikdy stupen odstinu a

lesku zcela identicky s lakem plvodni lakové vrstvy.

Pfi zcela nepatrném poskrabani povlakové vrstvy v mistech, kde neni pfimy svod vody,

doporu€ujeme pfislusné misto radéji neopravovat, nebo katodicka reakce anorganického

materialu s organickym duroplastem zpUsobuje, ze nehrozi nebezpeci koroze zinkov € vrstvy
lezici pod vrstvou duroplastu. V pfipadé, ze je nutné nasledné lakov at vétSi plochy duroplasty
povlékanych profild, je nutné dbat nasledujicich zasad:

- prekontrolovat soudrznost stavajici povlakové vrstvy v pfipadé, ze tato jiz byla vystavena rdznym
vlivim koroze

- k odstranéni na povrchu povlaku ulpénych necistot doporu¢ujeme omyt tyto plochy vysokotlakym
oplachem s pfisadou vhodného Cisticiho prostfedku

- v pfipadé, Ze se vyskytuji mista jiz napadend korozi, je nutné provést mechanické ocisténi
pfislusného mista (napf. draténym kartaCem)

- pfed lakovanim vétsi plochy je vZzdy nutné provést kontrolu soudrznosti podkladu s novym lakem
(24-hodinovy test). Nékdy je téz nutné, zejména je-li lakovano na starsi lak, napfed uzit
z&kladoveého laku, v nékterych pfipadech i ve vice vrstvach

- pfi vybéru laku doporucujeme kontaktovat nase technické oddéleni, rovnéz je nutné dbat
pozadavku investora na poZadovanou kvalitu kone¢né lakované vrstvy

- pro ur¢eni laku a technologického postupu lakovani je rozhodujici oblast, v niz se stavba nachazi
(povétrnostni a chemické vlivy, UV zafeni)

- z dGvodu nutné vzniklé barevné odliSnosti mezi stavajicim a novym lakem, doporucujeme provést
lakovani vzdy celého jednoho pohledu na stavbu. Vhodnou alternativou je rovnéz kombinace
odliSnych barevnych odstint



3.11. Cisténi

Zasadné by se mély ihned ocistit mista znecisténa zejména latkami, které mohou zpUsobit
zvy$ené nebezpedi vzniku koroze. Casto je toto mozné provést jiz pouze omytim vihkym
hadrem.

K ¢&isténi povlékanych profilli je vhodna voda nebo lehce zasadité Cistici prostfedky. Pfi pouZiti
gisticich prostfedkll je vSak nutny nasledny oplach vodou. Pfi mechanickém disténi je tfeba
zabranit poSkozeni povlaku odérem &i obrousenim. | mirné obrouseni povlaku napf. Cisticim
prostfedkem s pfisadou prasku ma za nasledek ztratu lesku laku. Nesmi byt pouzity
prostfedky obsahujici chlor nebo salmiak, nitro-rozpoustédla ¢i pisek.

Pri cisténi profilll poviékanych PVC (plastisol) nesmi byt také pouzity prostfedky obsahujici
rozpoustédla PVC, jako napf. aromaty, xylol atd.

3.12. Ochranné foélie

Dodané profily (zejména sendviCové panely a lemovaci prvky) jsou opatfeny v nékterych
pfipadech ochrannou PE félii proti poSkozeni pfi transportu a montazi. Tuto folii je nutné po
montazi co nejdfive odstranit, protoze vlivem tepla a UV zarfeni mize dojit k jejimu pevnému
ulpéni na poviékaném profilu. Folie se pak da odstranit jen s obtizemi. U nejbéznéji uzivanych
typt folii doporucujeme folii odstranit do 2 tydn(. V pfipadé intenzivniho sluneéniho zafeni a
tedy vysoké teploty a v pfipadé de$ G stfidanych s vySSi teplotou dfive.

3.13. Predani stavby po montazi

Pfedani stavby doporucujeme ihned po dokon&eni montaze, pfedevsim vSak pfed zapocetim
prace dalSich profesi, jako jsou prace tésnici, izolatérské, budovani svétliki, zdéni aj.
| pfedani dil€ich ¢asti smontovaného oplasténi je vhodnym feSenim. Dodrzi-li se tento postup,
da se zabranit mnoha naslednym nepfijemnym stfetim, nedorozuménim a reklamacim vad
hotového dila. Pfedani dila &i ¢asti dila by se mélo uskutecnit spole¢nou prohlidkou objektu
a nasledné by mél byt ihned vyhotoven protokol o pfedani.

3.14. Predani hotovych smykovych poli

PFi pfedani namontovanych profill, které slouzi k vyztuzeni budovy ¢i jeji Casti, se postupuje
stejné jako pfi pfedani ostatnich Casti stavby, je zde v8ak bezpodminecné nutné prevzeti
investorem, odbératelem Ci projektantem pov &feného subjektu. O pfedani téchto ¢asti stavby
je nutné vyhotovit pisemny protokol, jehoz original je uloZzen s ostatnimi podklady o stavebnim
dile, jedna potvrzena kopie pak zlstava u montazni firmy.

4. Montaz riznych typl konstru kci oplasténi

41. Montaz streSnich a stropnich konstrukci

Skladani profild je popsano v kapitole skladani a skladovani. V pfipadé, Zze se transportuji celé
baliky plechtd na stfechu &i konstrukci stropnich nosnikd, je vhodné zabezpecit lany proti
vétSim pohybdm, zejména kvuli vétru.

Montaz stfechy &i stropu je ve vétsiné pfipadd mozna pfimo z konstrukce, protoze trapézové
plechy a sendviCové panely je mozné zpravidla povazovat ihned po upevnéni na konstrukci za
nosnou plochu. Jsou zpravidla poch(zné (pozor, ne vZdy!!!). Vétsi osameéla bfemena nad 100
kg (jako napf. bitumenové baliky, nadrZze, kontejnery, stroje, pfistroje aj.) mohou byt
pfechodné ukladana na profily pouze na trdmech &i jinych vhodnych prostfedcich zaji§ ujicich
rozlozeni zatéze na dostate¢né velkou plochu. Pfi tom je nutné vzit v Gvahu Unosnost plech( i
podpurné konstrukce.

Pro zabudovani jsou jednotlivé tabule profild zpravidla na své misto dopravovany ruénim
prenesenim. Z bezpecénostnich divodu je vhodné zasadné uzivat ochranné rukavice. Profily
by nemély byt tahany ¢€i posouvany po konstrukci, protoZze by tak mohlo dojit k poruseni
ochranné povlakove vrstvy.

Pro spravné polozeni profilt, zajisténi tabuli plechl v prabéhu montaze, utésnéni, odvodnéni,
odvétrani, prostupy, smykova pole a styk riznych kovovych materialt, oprav profil pfi
montazi, jejich €isténi &i pfedani hotov ého dila plati totéz, co bylo zminéno ve v3eobecné ¢asti
o0 montazi profild.

4.2. Montaz sténovych konstrukci

Montaz jedno & dvouplas ovych sténovych konstrukci se provadi v zavislosti na vySce
budovy, typu stavby a pouZitelnosti podlahy pfed sténou, kterou je tfeba namontovat. Dle
téchto udaji se posoudi uziti pojizdného €i stacionarniho leSeni, moznost uzit zavésna leseni
nebo zavésnou lavku.



Pfi montazi jsou trapézové plechy transportovany na misto pfipevnéni, pfesné umistény,
fixovany proti nechténému pohybu a nasledné pfipevnény ke spodni konstrukci stejnym
zpusobem, jak bylo uvedeno v kapitole “Montaz na konstrukci”.

PFi montazi stén je tfeba jesté vice nez u stfech i stropl dbat na spravné zachazeni s plechy,
protoze profily jsou zpravidla povilékany a i sebemensi poskozeni povrchu profil(i, napf. lehké
Skrabnuti ¢i odfeniny, se mohou stat pfedmétem reklamace.

PFipojovani fasadnich profill je tfeba provadét pomoci Sablony ¢€i napf. alespofi za pomoci
napjatého provazku, protoze spojovaci material je na fasadé viditelny a nepravidelnost Ci
nepfesnost jeho umisténi ma na vzhled fasady negativni vliv. Z téhoz dudvodu je nutné i
odstranit ihned pfi montazi Spony po vrtani ¢i fezani profild, protoze tyto velice brzy
zacinaji korodovat. Tim mlze byt jednak poSkozena povlakova vrstva a v neposledni fadé
odtékajici zbytky rzi zanechavaji na fasadé nezadouci stopy.

PFi montovani je treba pocitat s nepatrnymi rozdily délek jednotlivych tabuli. Tento jev
nelze pfi vyrobé zcela eliminovat. Pfi montazi fasady je nutné plechy dole u okapnice na
viditelnych stycich zarovnat a event. délkové rozdilnosti zakryt pod atikovy lem u stfechy (Ci
pod spodni lem okna).

Pro zajisténi tabuli plechd v prdbéhu montaze, utésnéni, odvodnéni, odvétrani, prostupy,
smykova pole a styk rdznych kovovych materiall, oprav profilG pfi montazi, jejich Cisténi Ci
predani hotového dila plati totéz, co bylo zminéno ve vSeobecné &asti o montazi profild a
v predchazejici kapitole.

4.3. Montaz obloukovych profil

Skrouzené ftrapézové plechy jsou dopravovany na stavby pfevazné na kamionech
v zapaskovanych balicich o hmotnosti max. 2,5 t s ohledem na délku plechd a polomér
zakrouzeni. Pfi dopravé musi byt kazdy balik fadné podlozen tak, aby nedochazelo prepravou
k trvalé deformaci plechd zejména k zvétSeni tzv. zuzeni. Pfi dopravé neni mozno prepravovat
vice nez 2 baliky na sobé.

Prejimka na stavbé&, manipulace a skladovani jsou stejné jako u plechu rovnych. Pfi delSim
skladovani vyrobce doporucuje peclivé podlozeni obloukl, aby nedoslo k poSkozeni
povrchov é Upravy a trvalé deformaci tvaru.

Pred zahajenim montaze obloukovych plas U je potfeba provést kontrolu podplrné konstrukce
z hlediska presnosti vyroby a montaze a to zejména s ohledem na dodrzeni kolmosti a
rovnobéznosti. NejdllezitéjSi je ovSem kontrola pfesnosti navrzenych polomért (radiusi).
Vyrobce doporucuje tato méreni provést pred vlastnim zakruzenim trapézovych plechl ve
vyrobnim zavodé. Technologie skrouzeni totiz dovoluje i pfi vlastnim tvafeni ménit zadany
radius. Je tedy mozno pfipadné diferenciace vzniklé pfi vyrobé a montazi nosné konstrukce
eliminovat prav é pfi skrouzeni trapézov ych plechd do obloukd.

Vyrobce upozorfiuje na oboustranny nabéh pfi zakruzovani trapézovych plecht do obloukd.
PFi vlastnim skruzov ani dochazi k tomu, ze délka nabéhu (vzdalenost prvniho tvareciho valce)
je u v8ech délek a radiust 340 mm. Cim je radius mensi a plech kratsi, tim vice se efekt
nabéhu projevuje. Pfi vétSich radiusech a délkach je tento efekt zanedbatelny.

Vyrobce doporuc€uje oznacit si kontrolni body, aby montazni organizace mohla sledovat po
celou dobu montaze kolmost, rovnobéznost a dodrzovani skladebni Sifky. Prakticky to
znamena zameéfit, peclivé osadit prvni segment, zkontrolovat jeho kolmost a skladebni Sifku.
Neni vhodné ihned po osazeni prvniho segmentu provést trval é pfipojeni trapézovych plecht
k nosné konstrukci. Vyrobce doporuCuje pfi montazi postupovat tak, aby byla maximalné
eliminovana moznost v zniku pnuti mezi plastém a podpUlrnou konstrukci. To znamena, Ze se
peclivé osadi 2-3 segmenty stfeSniho plasté, plechy se zajisti proti posunuti a podlozi se,
propoji se mezi sebou a odstrani se podlozeni. Stfesni plas si tak zvané “sedne” na nosnou
konstrukci. Teprve v tomto okamziku se stejnym zplsobem jako u sténovych konstrukci pfipoji
ke konstrukci nosné. Obdobny je i postup v pfipadé montaze zatepleného plasté stim
rozdilem, Ze vnéjSi Cast stfeSniho plasté si “sedne” na distancni profily.

Spojovaci material je nutné zacit osazovat od stfedu plechu ke krajim se zvySenou pozornosti
na dodrzeni kolmosti a skladebni Sife.

Utésnéni, odvodnéni, vétrani, opravy povrchovych Uprav a predani stavby se fidi stejnymi
doporuc¢enimi jako u stfeSnich konstrukci neskrouzeného typu.

Tato doporuceni vyrobce se tykaji pouze montaze obloukovych stfech na podpurnou nebo
nosnou konstrukci.



4 4. Montaz prosvétlovacich profila
Jsou dodavany jednak jednoplas ové tabule ve formé vinitych i trapézovych profil(l a jednak 2-
plas ové zateplovaci prvky pasujici k sendviéovym panelim. NiZze uv edené zasady plati pro
jednoduché tabule. Pfi montazi 2-plas ovych prvki si prosim vyzadejte od nas podrobny navod k
montaZi, obdrZite jej obratem.
Skladovani:
Skladovani prosvétlovacich panell je nutno v suchu, na rovné ploSe. Je nutné zabranit vzniku
kondenzatu mezi tabulemi, dale je chranit tabule v baliku pfed vnéjsi pov étrnosti a pfed sluneénim
zafenim (muUze zpUsobit ,CoCkovy efekt” a poskodit spodni tabule). Chranit pfed tepelnym a
intenzivnim slune&nim zafenim.
Montaz je nutno pfizplsobit typu materialu:
Obecné je vhodné dodrzovat tyto zasady:
- otvory pro Srouby by mély byt vétsi nez primér Sroubu, viz. dale
- pfi montovani do horni viny je nutno profily (horni vinu) podlozit pevnou podlozkou
- podélné spoje se spojuji nejvhodnéji spec. nyty s podloZkou, tzv. bulb tite nyty

PVC
Charakteristika: prihledny, event. zakaleny do koufového ¢i opalového odstinu, avSak na hranach
kfehci, nejméné odolny proti teplu, délkové roztazny.
Montaz: Predvrtani dér o priméru o 5mm vétSim, nez je pramér Sroubu
Nedotahovat podloZky pfili§ pevné
Uzit Srouby s podlozkou o priiméru min. 22mm
Vaznice, na kterych lezi profily je nutno nalakovat na bilo &i stfibrné, aby se zabranilo
nadmérnému zahfati, mohly by vzniknout praskliny na profilech
Zabezpecit odv étravani pod polozenymi profily. Jinak opét nebezpedi vzniku trhlin a
destrukce
Déleni pilou s jem nymi zuby
Pfi manipulaci s baliky dbat zvySenou mérou na kifehkost hran
Tabule nejsou pochlzné
Spad stfechy min. 10st., tj. ca. 18%
Cisténi vodou &i b&Znymi mycimi prostfedky, zadna rozpoustédia
Polyester
Charakteristika: Jde o polyester (skelny laminat), nyni nejcastéji jiz s UV-ochranou.
Prisvitny, ne prahledny. Zcela odolny proti tepelnému zafeni do 120st. C po fadném polozeni.
Mechanicky odolné&jsi nez PVC. Na pfani i barevné provedeni.
Montaz: Predvrtani dér o priméru o 2mm vétSim, nez je pramér Sroubu
Nedotahovat podloZky pfiliS pevné
Uz Srouby s podlozkou o praméru min. 22mm
Déleni pilou s jemnymi zuby
Tabule nejsou pochltzné
Polykarbonat
Charakteristika: Prihledny, nejvice odolny proti mechanickému poskozeni.
Montaz: Déleni pilou s jem nymi zuby, mozno i ruéni pila
Predvrtani dér o priméru o 50% v é&tSim, nez je pramér Sroubu
Nedotahovat podloZky pfilis pevné
Uz Srouby s podlozkou o praméru min. 22mm
Tabule nejsou pochlzné

KOVOVE PROFILY s.r.o.
Podnikatelska 545, 190 11 Praha 9 - Béchovice
tel.: 267 090 211, fax: 281 932 300
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