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Toto Evropské technické 13 stran véetné 1 prilohy, ktera je nedilnou soucasti tohoto
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Priloha A obsahuje dilvérné informace a neni zaclenéna do
Evropského technického posouzeni pfi jeho vefejném Sifeni

Toto Evropské technické EAD 210046-00-1201

posouzeni se vydava v souladu Tenkosténny kovovy kompozitni panel
s narizenim (EU) ¢. 305/2011,

na zakladeé:

Tato ETA nahrazuje: ETA 18/0166, verze 2, vydané 9/01/2019

Preklady tohoto Evropského technického posouzeni do ostatnich jazykli, musi zcela odpovidat originalu vydaného

dokumentu a musi byt jako takové oznaceny.

Sdéleni o tomto Evropském technickém posouzeni véetné prenosu elektronickou cestou musi byt v plném znéni (s
vyjimkou divémeé (divémych) prilohy (pfiloh) uvedené (uvedenych) vySe). Diléi rozmnoZovani v3ak mize byt
provadéno s pisemnym souhlasem vydavajiciho subjektu pro technické posuzovani — Technicky a zkuSebni Gstav

stavebni Praha, s.p. Jakakoli rozmnoZovana ¢ast se musi oznadit jako dilEi.



Il Technickéa cast
1. Technicky popis vyrobku
11 Definice vyrobku

Predmétem tohoto Evropského technického posouzeni (ETA) jsou tenkosténné kovové
kompozitni panely (TMCSs). TMCS se sklada ze dvou tenkych vrstev kovového vnéjSiho

v

oplasténi a jadra, které je vtésnano mezi toto oplasténi kontinualnim procesem. Spojeni vnéjsiho
kovového oplasténi s jadrem je provedeno pomoci lepidla, které je aplikovano na jadro a
nasledné opatfeno vrchnim a spodnim vnéj§im oplasténim. Soudrznost mezi jadrem a vnéjSim
oplasténim je dosazena teplotou a tlakem za rizenych podminek. Produkt je nasledné narezan

na fadu rozméru.

Skladba TMCS

Vrchni wéjsi oplasténi

Lepici wstva
B Jadro
gy Lepici vrstva
* Spodni vnéjsi oplasténi
Obrazek 1: TMCS
ETA pokryva dva typy TMCSs:
ALUBOND U.S.A FR B je slozen z:
. Povrchové oplasténi je vyrobeno z hlinikovych plechii podle EN 485-2 nebo EN

485-4 s nominalni tloustkou vnéjsiho/vnitiniho plechu (vnéjsi oplasténi) 0,5 mm
s toleranci tloustky podle EN 485-4). Vrchni povrch plechu je pokryt PVDF, HDPE
nebo FEVE na zakladnim natéru s celkovou tloustkou 25 ym nebo je vrchni
povrch eloxovany. Spodni povrch plechu je pokryt polyesterovou pryskyfici o
tloustce 5 ym.

. Pevné jadro je protipoZarni jadro vyrobené prevazné z nehorlavych minerali —
nizkohustotni polyethylen.

v =wr

. Spojeni vnéj§iho oplasténi a jadra je provedeno lepici vrstvou béhem
kontinualniho primyslového procesu.

Tabulka 1.1: Nominalni rozméry TMCSs ALUBOND U.S.AFRB

Rozméry TMCS [mm)]
Celkova jmenovita tloustka 4*
Material a tloustka vnéjSiho oplasténi Hlinik, 0,5 mm — vné&j$i oplasténi
Sirka 1250, 1500 **

Délka AZ do 6000 ***
* Celkova jmenovita tloustka 3, 5 a 6 mm nejsou predmétem tohoto ETA.

i Dalsi $itky 900 mm - 1590 mm jsou k dispozici na specialni objednavku.

hind Délky do 9000 mm jsou k dispozici na specialni objednavku.
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ALUBOND U.S.A FR A2 je sloZen z:

. Povrchové oplasténi je vyrobeno z hlinikovych plechii podie EN 485-2 nebo
EN 485-4 s nominalni tloustkou vnéjSiho/vnitiniho plechu (vnéjSi oplasténi)
0,5 mm s toleranci tloustky podie EN 485-4). Vrchni povrch plechu je pokryt
PVDF, HDPE nebo FEVE na zakladnim natéru s celkovou tloustkou 25 ym
nebo je vrchni povrch eloxovany. Spodni povrch plechu je pokryt
polyetylenovou pryskyfici o tloustce 5 pm.

. Pevné jadro je protipoZzami jadro vyrobené prfevazné z nehoilavych minerall
. Spojeni vnéj§iho oplasténi a jadra je provedeno lepici vrstvou béhem

kontinualniho primyslového procesu.
Tabulka 1.2: Nominalni rozméry TMCSs ALUBOND U.S.A FR A2

Rozméry TMCS [mm]
Celkova jmenovita tloustka 4*

v nw s

Material a tloustka vnéjsiho oplasténi Hlinik, 0,5 mm — vnéjSi oplasténi
Sirka 1250, 1500 **

Délka AZ do 6000
* Celkova jmenovita tloustka 3, 5 a 6 mm nejsou pfedmétem tohoto ETA.
= Dalsi §itky 900 mm - 1590 mm jsou k dispozici na specialni objednavku.

2. Specifikace zamySleného pouziti (zamysSlenych pouziti) v souladu
s prisluénym dokumentem pro posuzovani (dale jen EAD)

21 Zamyslené pouziti
Produkt (TMCS) je uréen k pouZiti pro vyrobu:
. Obkladové prvky (kazety/kazetové desky, panely) sténovych obkladovych sestav v
exteriéru a interiéru
Soucasti (vypliiové prvky) délicich pficek
Vyplitové prvky podepienych stropl v exteriéru nebo interiéru
Zabradelni vypli
Podkladové desky pro informacni a orientacni systémy

TMCS ALUBOND U.S.A FR A2 je uren k pouziti ve venkovnich podminkach, zejména pro
kazetové konstrukce. Pokud je pouziti ve venkovnich podminkach jiné neZz v kazetové
konstrukci, musi byt fezné hrany chranény proti pronikani vody.

Ustanoveni tohoto Evropského technického posouzeni jsou zalozena na predpokladané
Zivotnosti minimainé 25 let za predpokladu, Ze TMCSs jsou pfedmétem vhodného pouziti a
udrzby.

Udaje uvadéné jako Zivotnost nelze interpretovat jako zaruka dana vyrobcem nebo Schvalovaci
osobou, ale jsou brany pouze jako prostiedek pro vybér vhodnych vyrobk( ve vztahu
k predpokladané ekonomicky pfiméfené zZivotnosti stavby

22 Vyroba

Evropské technické posouzeni je vydano pro TMCSs na zakladé schvalenych udajd/informaci
uloZenych v Technickém a zkuSebnim Gstavu stavebnim Praha, s.p., které tento posuzovany
systém identifikuje. Zmény systému nebo vyrobniho procesu, jejichz nasledkem by mohia byt
nespravnost téchto ulozenych udaju/informaci, musi byt oznameny Technickému a zkuSebnimu
Gstavu stavebnimu Praha, s.p., dfive nez budou zmény provedeny. Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha, s.p., rozhodne, zda tyto zmény ovlivni nebo neovlivni ETA a nasledné oznaceni
CE na zakladé ETA a pokud ano, jaké dalSi hodnoceni nebo Gpravy ETA budou nutné.
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2.3 Navrhovani a montaz
Predpoklada se, Ze produkt bude instalovan podle pokyni vyrobce. V pripadé, Ze takové pokyny
neexistuji, tak podle obvyklych postupt stavebnich odborniku

24 Baleni, doprava a skladovani

Informace o baleni, dopravé a skladovani jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce. Je na
zodpovédnost vyrobce(ll) zajistit, aby tyto informace byly snadno dostupné prislusnym
pracovnikim.

2.5 Pouziti, Gdrzba a oprava
Udrzba TMCSs zahrnuje kontrolu na mist& montaZe s ohledem na nasleduijici aspekty:
o Kontrola TMCSs: Vyskyt poSkozeni jako je praskani, delaminace nebo odtrZzeni z dlivodu
trvalé a nevratné deformace.
o Kontrola kovovych soucasti: Pfitomnost koroze nebo akumulace vody.
o Nezbytné opravy je treba provést rychle s pouzitim stejné komponenty sestavy a podle
pokynu drzitele ETA.
Informace o pouziti, udrzbé a opravach jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce. Je na
zodpovédnost vyrobce(ll) zajistit, aby tyto informace byly snadno dostupné prislusnym
pracovnikim.
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3. Vlastnosti vyrobkil a odkazy na metody pouzité k posouzeni vyrobku

Zakladni poZzadavek na stavbu 2: Pozarni bezpeénost

Tabulka 3.1 Reakce na oheii EAD 210046-00-1201, ¢&l. 2.2.1
ALUBOND US.A.FRB
Tloustka: nomindlni / vnéjSi oplasténi / material vnéj§iho oplasténi Vlastinost Trida
4/0,5/05/Al Reakce na ohen B-s1, d0
ALUBOND U.S.A. FR A2
Tloustka: nominalni / vnéjSi oplasténi / material vnéj§iho oplasténi Vlastnost Trida
4/0,5/0,57/Al Reakce na ohenn A2-s1, dO

Zakladni poZadavek na stavbu 4: Bezpecnost a pristupnost pfi uzivani

Tabulka 3.2 Tahové vlastnosti — véetné jadra EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.2
0 ' ALUBOND U.S.A. FRB =
Tloustka:
nominalni / vnéjsi . . . | Smérodatna L
oplasténi / Vlastnost Phr::’r:‘(-(:)rtr;a odchylka Cha": I:’tre:gts:cka Konfidenc¢ni interval
material vnéjSiho On
oplasténi
Ta"°"‘: pf“"”‘ MPa] | 463 0,31 ook | 46 -
cplx
Mezkluzu | \vpap | 41,1 0,34 omepik | 41 -
| 410,310:51 Ak Proudnl"tc)pll:ieni
i [%] 8,9 0,71 - &oix0975 | 8,1—9,6
M°dt‘;'|l':"‘,‘5:"?5ti ViGPa] | 174 0,37 - E:cpix0,95 17
_ e — .
| = i ALUBOND U.S.A. FRA2
| Tloustka:
| nominalni / vné;jsi . . .| Smérodatna stk
| oplasteni / Viastnost Framema | odehylka Cha{‘ao'gﬁ:ts:c"a Konfidenéni interval !
material vnéjsiho O
oplasténi
Tahovapewnost | Mpal | 405 0,29 ootk | 40 -
Mezkluzu | pa) | 35,7 0,33 omeok | 35 -
410510514 Proud',iip:ieni .
[%] 9,1 0,72 - &epix0975 | 8,2~-10,0
M“;Lﬂ'éfffﬁ Vi[GPal | 107 0,53 - Eooss| 10
Tabulka 3.3 Tahové viastnosti — bez jadra EAD 210046-00-1201, &.2.2.2
~_ _ALUBOND U.S.A.FRB IRV S
Tloustka:
nominalni / vnéjsi 3 . | Smeérodatna Rl o,
oplasténi / Viastnost Ph’:(’;:irt';a odchylka C“a;:)'gﬁ:ts:""a Konfidenni interval
material vnéjSiho (e}
oplasténi
Tahova pevnost l
; P [MPa] | 1644 2,71 ovsansk | 159
t.sons —
4 I 0,5 I 0,5 I AI M? kluzu [MPa] 158,6 1’87 Om,sans,k 159 _
mSsans
Prodlousent | [ 13 0,12 - ssansosrs | 1,2-1,4
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ALUBOND U.S.A. FR A2 - vrchni vnéjsi oplasténi
Tloustka:
nominalni / vnéjsi . | Smérodatna SUBSE
oplasteéni / Viastnost P,:gg:gt"aa odchylka C“al’]‘;'gﬁgts:""a Konfidenni interval
material vnéjSiho O
oplasténi .
Tahovapevnost | o1 | 469 0,89 orsonsk | 158 ‘
Ot sans -—
(4105105IA1 [ Mezkluzu [y o [ 0,55 Omsans | 143 - |
Om,sans
Prodlouzeni |
u | 2,8 0,15 - gsans,0975 | 2,6 —2,9
= I Gons . | -
2 ALUBOND U.S.A. FR A2 — spodni vnéjSi oplasténi >
Tloustka: .
nominalni / vnéjsi . . . | Smérodatna Ssie,
oplagteni / Viastnost P,:g(’;:;'t';a odchylka Chal’]‘:)'gﬁgf:c"a Konfidencni interval |
material vnéjsiho On |
oplasténi |
Tahovapevnost | o | 185 1,38 ovsansk | 181 |
Ot sons j—
4105/05/A1 | Mezkuzu [MPa] 165 0,52 Omsansk | 164 -
‘ O sams
Prodlouzeni
| ;:ze“' [%] 21 | o006 = | oo | 20-21
Tabulka 3.4 Pevnost v tahu kolmo k povrchu EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.3
| Su ALUBOND U.S.A.FRB vl
Tloustka: |
nominalni / vnéjSi oo Y - : Lot AN
opl&téni / Viastnost Phrg(rjr::)rtnaa Smerodatr;a odchylka Charakteristicka hodnota ‘
| material vnéjsiho i Omtk .
oplasténi _ |
Pevnost v tahu
4105105/ A1 | |0k povrchu o | MPal | 469 _0,21 42 ‘
[ ALUBOND U.S.A. FR A2 2 i = Mg |
' Tioustka: |
nominalni / vnéjsi SR a . Lty |
oplastani / Viastnost Priméma | Smérodatna odchylka Charakteristicka hodnota |
AT hodnota On Omtk |
material vnéjSiho
oplasténi |
|
410,5/0,5/Al Pevnostvtahu | o\ | 469 0,04 1,6

| kolmo k povrchu g,

Tabulka 3.5 Ohybové viastnosti

EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.4

ALUBOND U.S.A.FRB

| Tloustka:
| nominalni / vnéjsi Skt » z st
| oplasténi / Vlastnost Pt:z:;‘ (:,rtr;a S'::éz;’?kt:a Chatr:) I:jtﬁ:ts;cka Konfidenéni interval
material vnéjSiho
oplé%téni
Ctyrbodové usporadani zkousky Tn
Ohybova pevnost | vpg) | 119 12 Reenss | 116 -
4/0,5/0,5/Al Modm;";;:osﬁv
| ohybu Esend [GPa] 36 0.8 - Ebend,0,95 34
| Tribodové usporadani zkousSky ‘ On
410,5/0,5/Al Oh"b‘;’a pevnost | vpaj | 118 0.4 Rt | 117 -
fiex,INI 1 -
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~ ALUBOND U.S.A_FR A2

____ALUBOND US.A.FRB

Tloustka:
nominalni / vnéjsi Gl 4 ! AEreA
FESL Priméma | Smeérodatna | Charakteristicka Lk
oplasténi / Vlastnost Konfidenéni interval
material vn&jsiho hodnota odchylka hodnota
oplasténi
Ctyibodové usporadani zkousky a,
°h"b‘,’?‘: pevnost | . ba| 109 1,0 Roen | 107 _
nd,INI
4105/05/A Modul pruznosti v
ohybu Epeng [GPa] 87 0,8 = Ebend,0,95 . 36
Tribodové usporadani zkousky (e
aro5/05/a | OMybovapevnost | o, | qq 2.1 Ris | 100 -
= = lex,INI I —_
Tabulka 3.6 Smykové vilastnosti EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.5
L T W e e | ~ ALUBOND U.S.A.FRB [ S e
Tloustka:
nomindlni / vn&jSi . . . | Smérodatna A il
opl4stani / Viastnost i T Tl e G R B Sl s
material vnéjsiho Tn |
oplasténi |
Smykovapevnost | mpa] | 45 0.22 ok | 40 -
4/0,5/0,5/Al | Modul pruznosti ve
smyku [MPa] 37,6 2,96 - Gogs 35 |
G |
= iRyt 23 M ALUBOND U.S.A. FR A2 Thai) e Ik aa
Tloustka: |
nominalni / vnéjsi 5 Smérodatna A7 e s |
AR Pruméma Charakteristicka Konfidencni .
OP!?Sten.'.!. Pl hodnota oactyNa hodnota interval |
material vnéjsiho gy -
oplasténi |
s'“yk°"2$p°"“°st MPa] | 26 031 o | 1,9 - '
4/0,5/0,5/Al | Modul pruznosti ve '
smyku [MPa] | 67,2 17,2 - Go.ss 51
G
Tabulka 3.7 Tloustka EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.6

Tloustka: nominalni / vn&jsi Py
oplagténi / material vngjgiho Vlastnost Medi&n K°"ﬁd93:;'7'5'“te“’a'
oplasténi :

Celkova tloustka d 4,0 4,0-4,0
I - YT
Horni vrstva vnéjSiho _
4/0,5/0,5/Al oplasténi di, [mm] 0,49 0,48 - 0,49
Spodni \{r_st'va' vnéjsiho 0,49 0,48 — 0,49
B oplasténi dbot | o
E ~ ALUBOND U.S.A. FR A2 e "
Tloustka: nominalni / vnéjSi e
oplastani / material vnéjsiho Viastnost Medién K°"ﬁde",‘f:7'5'“te“’""
oplasténi :
Celkova tloustka d 4,05 4,05 -4,05
Horni vrstva vnéjsiho _
410,5/10,5/Al oplaStani dup [mm] 0,50 0,49 - 0,50
Spodni vrstva vnéjsiho 0,45 0,44 — 0,46
oplasténi dbot —
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Tabulka 3.8 PloSna hmotnost

EAD 210046-00-1201, &l. 2.2.7

| ALUBOND U.SA.FRB
Tloustka:
nominalni / vn&jsi Konfidenéni int I
oplasténi / Vlastnost Median on e(r;cm Interva
material vnéjSiho 0,975
oplasténi
4105/05/A1 | Plosna ';'"““”t [kg/m?] 7,0 7,0-7,0
A= ALUBOND U.S.A. FR A2 £
Tloustka: ‘
nominalni / vnéjsi ——
' oplasténi / Vlastnost Median Konﬂde‘rj\cm interval |
material vnéjsiho 0,975 .
oplasténi !
4/05/05/A1 | Plosna ';"‘°t“°5t kg/m?] 8,4 8,4—8,4 ‘

Tabulka 3.9 Odolnost proti odlupovani

EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.8

ALUBOND U.S.A. FRB

Tloustka:
nominalni / vnéjsi Smérodatna Zauil
opla&téni / Viastnost Priméma hodnota odchylka K°“ﬁd$"°“' interval
material vnéjSiho a. INLO,975
oplasténi
Odolnost proti
4/0,5/0,5/Al odpupovani [N.m/m] 106,0 4,75 100 - 112
Tt
| e N s _ALUBOND U.S.A. FR A2
Tloustka:
nominalni / vnéjsi Smérodatna By
oplasténi / Viastnost Priimé&ma hodnota odchylka Sagoil
| material vnéjSiho on R0
oplasténi _
Odolnost proti '
4/0,5/0,5/Al odpupovani [N.m/m} 65,0 5,29 59 - 70
Tu
Tabulka 3.10 Odolnost proti razu tvrdého télesa EAD 210046-00-1201, ¢€l. 2.2.9
ALUBOND U.SA.FRB
Tloustka:
nominalni / vnéjsi .
oplasténi / Vlastnost Urovefi
material vnéjsiho
oplasténi
;s P E2zcrs5% 10
4/05/05/Al t(glolnost proti razu tvrdého IN*m] o
esa E.aoc 10
ALUBOND U.S.A. FR A2
Tloustka:
nominalni / vnéjsi n
oplasténi / Vlastnost Uroverni
material vnéjSiho
oplasténi
;s 5 E23°cr55% 10
4/0,5/0,5/Al t('.‘!;Iiolnost proti razu tvrdého N*m]
esa E20c 10
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Zakladni poZzadavek na stavbu 5: Ochrana proti hluku

Tabulka 3.11 Dynamicka tuhost

EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.10

ALUBOND U.S.A.FRB

Tloustka:
nominalni / vnéjsi
oplasténi /
material vnéjsiho
oplasténi

Viastnost

Uroveni

4/0,5/0,5/Al

Dynamicka tuhost

S

[MPa/m]

229

ALUBOND U.S.A. FR A2

Tloustka:
nominalni / vnéjsi
oplasténi /
material vné&jSiho
oplasténi

Viastnost

Uroveii

4/0,5/0,5/Al

Dynamicka tuhost

S

[MPa/m]

106,3

Zakladni pozadavek na stavbu 6: Uspora energie a tepla

Tabulka 3.12 Koeficient tepelné vodivosti

EAD 210046-00-1201, &l. 2.2.11

ALUBOND U.S.A. FRB
Tloustka:
nominalni / vnéjsi
oplasténi / Viastnost Uroveiy
material vnéjSiho
oplasténi
| 4/0,5/0,5/Al Koeficient teplelne vodivosti WA m.K)] NPA
ALUBOND U.S.A. FR A2
Tloustka:
nominalni / vngjSi
oplasténi / Viastnost Uroveii
material vnéjSiho
oplasténi
410,5/0,5/ Al Koeficient tep;lné vodivosti Wim.K)] NPA

Zakladni poZadavek na stavbu 7: Udrzitelné vyuzivani pfirodnich zdroju

Tabulka 3.13 Relativni zmény odolnosti proti odlupovani po kondicionovani

EAD 210046-00-1201, &l. 2.2.12.1 a2 2.2.2.12.5

ALUBOND U.S.A. FRB

Tlougtka: Odolnost a3 3 Po Po p3n9feni Po ponofs;nﬂPo zmrazovacich Po
|nommal51|_l vnesll proti Po:::;scm hygrotermélnich veg\:)a E'gl’%dé zov?g ‘j“seoo rozmra;ov acich | dlouhodobém |
oplasténi / | oqupovani cyklech £ : vystaveni teplu
material vngjsiho hodin hodin cyklech
oplasténi [N.m/m] Tia Th Ti,6h,90°C Ti.500h,20°C Tir Tig0c
Priméma
hodnota 106,0 99,5 106,1 102,6 104,2 101,3
4/0,5/0,5/Al | Relativni _ >75% >75% >75% >75% >75%
zména AT |
Popisvad | - Bez vad Bezvad | Bez vad Bez vad Bezvad |
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ALUBOND U.S.A. FR A2
o s 09008t ol PO veds | vowae | o o
oPIESEN | | oaimovani | SV | eyeen | 90°C—6  [20°C~500| rozmrazovacich | diouhodobém
materil vn&j&iho hodin hodin cyklech  [YY P
oplasténi [N.m/m] Tini Th Ti6h90°c | Tis00m20°C Tin Tits0c
Priiméma
Hodnota 64,9 50,3 37,6 347 56,1 71,3
4/0,5/0,5/Al | Relativni . . .
2ména 4T | >75% <75% <75% >75% >100%
Popisvad | — Bez vad Bezvad | Bezvad Bez vad ~ Bezvad |

Tabulka 3.14 Relativni zmény ohybové pevnosti

pii &tyfbodovém usporadani testu po

kondicionovani

EAD 210046-00-1201, &l. 2.2.12.1 a2 2.2.2.12.5

ALUBOND US.A. FRB
Tloustka: O‘I;: cl::tvaﬁ Po Po ponoieni | Po ponofeni Po Po
nominalni / vnéjsi éfyefb od ovF:’am Pocatecni hvarotermainich | Y€ varici vodé | ve vodé Ezmrazovacich adlouhodobém
| oplasténi / R stav Y9 Klech 90°C—-6 |20 °C-500 rozmrazovacic| vystaveni
material vnéjSiho F;estu e hodin hodin h cyklech teplu
s wasw o |
ik i MPa] Reoend,ini Ry Rieng0°c R 500n,20°C R Risoc |
| framéma | 119 NPA
4/0,5/0,5/Al Relativni _ NPA
zména 4R B
Popis vad - B NPA
(Rt LN ALUBOND U.S.A. FR A2
| Tloustka: Oc:::tvaﬁ Po Po ponoieni | Po ponoreni Po Po
nominalni / vnéjsi é?yei'-b od ov‘:é o Pocatecni hvarotermainich | Y€ vaiicivodé | ve vodé zmrazovacich a/dlouhodobém
oplasténi / T 2, stav ¥ cvklech 90°C—-6 |20 °C~500 rozmrazovacic| vystaveni
material vnéjsSiho ‘;estu y hodin hodin h cyklech teplu
Cpfinl [MPa] Rbend,mit R Rien,90c R 500n,20°C R Rus0c
Framema | 109 NPA
4/0,5/0,5/Al Relativni _ NPA
zména AR
| Popisvad - S NPA
Tabulka 3.15 Koeficient dotvarovani EAD 210046-00-1201, ¢l. 2.2.12.6
ALUBOND U.S.A.FRB ;
Tloustka: Uroveit
nominalni / vn&jsi
oplasténi / Viastnost 1 2 3
matenial vnéjSiho
oplasténi
410,5/0,5/Al Koeficient ;otvarovam H NPA
ALUBOND U.S.A. FR A2 :
Tloustka: Uroveri
nominalni / vnéjsi
oplasténi / Vlastnost 1 2 3
material vnéjSiho
oplasténi
410,5/0,5/Al Koeficient :totvarovam M NPA
| -
ETA 18/0166 ze dne 30/10/2020 — strana 10 of 13 060-046228



4, Pouzity systém posuzovéni a ovérovani stalosti vlastnosti (dale jen AVCP)

s odkazem na jeho pravni rad

Pro vyrobky pokryté touto ETA s ohledem na jejich zamy3lené pouZiti jako vnitini a vnéjsi
povrchove Upravy stén a stropl, se uplatni Evropsky pravni akt: rozhodnuti Komise
1998/437/ES, ve znéni rozhodnuti Komise 2001/596/ES.

Systém je: 3

Pokud se jedna o reakci na ohen vyrobkl, na které se vztahuje toto ETA, je pouZitelnym
Evropskym pravnim aktem také rozhodnuti Komise 1998/437/ES, ve znéni rozhodnuti Komise
2001/596/ES

Systémy jsou: 1, 3, 4

Pro vyrobky pokryté touto ETA sohledem na jejich zamy$lené pouziti pro vyrobu prvkd
sténovych obkladovych sestav v exteriéru, se uplatni Evropsky pravni akt: rozhodnuti Komise
2003/640/ES.

Systém je: 2+

Pokud se jedna o reakci na oheri vyrobk(, na které se vztahuje toto ETA, je pouZitelnym
Evropskym pravnim aktem také rozhodnuti Komise 2003/640/ES.

Systémy jsou: 1, 3, 4

5. Technické podrobnosti nezbytné pro provadéni systému AVCP, jak je
stanoveno v prislusném EAD

Za ucelem napomoci oznamenému subjektu pii posuzovani shody poskytne subjekt pro
technické posuzovani vydavajici ETA informace uvedené niZze. Obecné tvori tyto informace spolu
s pozadavky uvedenymi v pokynech B vydanych EK zaklad, podie kterého oznameny subjekt
posuzuje kontrolu fizeni vyroby u vyrobce (FPC).

Tyto informace nejprve pfipravi a nebo shromazdi subjekt pro technické posuzovani a
odsouhlasi je s vyrobcem. Nize je uvedeno doporuceni k rozsahu vyzadovanych informaci:

e The ETA
Kde se vyZzaduje duvérnost informaci, uvede se vETA odkaz na technickou
dokumentaci vyrobce, ktera tyto informace obsahuije.

e Zakladni vyrobni proces
Zakladni vyrobni proces je popsan dostateéné podrobné tak, aby objasnil navrhované
metody FPC.
TMCSs se obvykle vyrabi za pouziti konvenénich technologii. Jakykoliv rozhoduijici
proces nebo zachazeni skomponenty, které maji vliv na vlastnosti, jsou
v dokumentaci vyrobce zduraznény

o Specifikace vyrobklt a materiald

Dokumentace vyrobce obsahuje:

- podrobné nakresy (pripadné i vyrobni tolerance),

- specifikace a prohlaseni vstupnich (surovych) material(,
- odkazy na evropské a/nebo mezinarodni normy,

- technickeé listy
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) Kontrolni plan (soucast FPC)
Vyrobce a Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. se dohodli na kontrolnim
planu, ktery je ulozen u Technického a zkuSebniho Ustavu stavebniho Praha, s.p.,
ktery prislusi k ETA. Kontrolni plan uréuje druh a c&etnost kontrol zkousek
provadénych béhem vyroby a na dokongeném vyrobku. Patii sem kontroly viastnosti
provadéné béhem vyroby, které nemohou byt zkontrolovany v pozdéjsi fazi, a kontroly
dokonéeného vyrobku.

Vyrobky, které nevyrabi vyrobce TMCSs se také zkousi podle kontroiniho planu. Je
tfeba prokazat oznamenému subjektu, Ze systém FPC obsahuje prvky, které zajistuiji,
Zze vyrobce TMCSs odebira vyrobky od dodavatele (dodavateli), které spliiuiji
kontrolni plan.

V piipadé, Ze dodavatel nevyrabi a nezkou$i materidly/soucasti pomoci
odsouhlasenych metod, podiéhaji tyto materidly/souéasti  odpovidajicim
kontrolam/zkouskam ze strany vyrobce TMCSs opét ve vazbé na kontrolni plan.

V pripadech, kdy jiz nejsou ustanoveni Evropského technického posouzeni a
prislusného kontrolniho planu spinéna, odebere oznameny subjekt certifikat a
neprodlené o této skutecnosti informuje Technicky a zku3ebni Gstav stavebni
Praha, s.p.

Vydano v Praze dne 30.10.2020

Ing. Maria Schaan

Vedouci subjektu pro technické posuzovani
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Priloha A: Kontrola kvality komponent sestavy vyrobenych drzitelem nebo jeho dodavateli

Jedna se o davérné informace, které nejsou v ETA uvedeny, protoZe ETA je vefejny dokument.
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