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Montazni pokyny

pro plasté z kompozitnich desek

Uvod

Tento montazni navod je uréen pro montaz obvodovych plastd budov a eventudlné vnitfnich
pricek s pouzitim kompositnich fasadnich desek typu ,bond“ (Alpolic, Saray, Alucobond, a jinych
kompozitnich panelll, dodavanych firmou Kovové profily).

Podrobné navody na zpracovani a uziti jednotlivych wvyrobcl jsou uloZzeny na webu
www.kovprof.cz vsekci Ke staieni, podsekce Ke kompozitnim panelim - Bondim
(https://kovprof.cz/dokumenty_ke_stazeni-2/).

Objednavani materialu

Profily se zasadné objednavaji podle dodavatelské dokumentace (kladecskych pland, specifikace
profilli, pfipadné vyrobnich vykresi jednotlivych typl poloZek), zpracované v souladu
s projektem stavby. V objedndvce musi byt uvedeno: druh materidlu, typ povrchové Upravy
a barevné provedeni, a Sitky a délky jednotlivych desek ptipadné kazet. Spolu s objedndvkou
vlastnich desek/kazet je nutné objednat i lemovaci a doplrikové profily nebo deskovy material
pro jejich vyrobu, aby mohly byt dodany z jedné Sarie povrchové Upravy. Doporucujeme téz
objednat, nad rdmec vykazu materidlu, jeden az dva kusy nejdelSich kazet do rezervy a to od
kazdé Sitky a barvy pouzité na stavbé, pro pfipad mimoradné udalosti na stavbé. Doobjednavky
po dodani profil( zpravidla nelze uspokojit ve stejné sarzi povrchové Upravy a ve vyhovujicim
terminu. Proto za rozdily v odstinu barev nebereme zaruky, a nemohou byt pfedmétem
reklamace.

Upozorfiujeme, Ze bez znalosti, jak budou nami dodavané kompositni desky pouzity
zpracovavany a nasledné pouzity na fasadé nemuizeme poskytnout presné informace, jak tyto
desky maji byt pouzity, nebot pro pouziti desek na fasadé jsou dulezité zejména tyto faktory: typ
ukotveni desek, typ zpracovani desek, orientace fasadnich desek a jejich velikost, konstrukce
vnitfniho nosného systému desek, vyska a tvar budovy, umisténi stavby, protipozarni pozadavky
na plast atd.

Kompozitni desky s jadrem PE ¢i fr moZno osadit na fasddu jako rovné desky nytované, lepené i
jako kazety. Kompozitni desky s jdadrem nehorlavym, typ panell A2 ¢i Al se doporucuje osazovat
jen jako kazety, protoze nehoflavé jadro obsahuje mineralni latky, které jsou nasdkavé vodou.
Osazeni desek A2 na fasadu s pfimym vlivem UV zareni a vody by mohlo zpUsobit v delSim
obdobi delaminaci na hranach paneld.

Doprava

Pfevaznou c¢ast nasich dodavek dopravujeme sami pfimo na stavenisté nebo misto urceni ke
zpracovani. Odbératel si proto zajistuje pouze sloZzeni profild a vnitrostavenistni prepravu.
Odbératel je povinen zajistit vhodné slozisté, pristupovou cestu ke slozisti sjizdnou pro bézny
silni¢ni kamidn nebo jizdni soupravu o celkové délce cca 16 m a o hmotnosti az 40 t. Déle
odbératel zajistuje zdvihaci mechanismus pro vykladku. Za bezchybnou vykladku kazet, desek
a veskerého dopliikového materialu, a to i vzhledem ke zboZi jinych zakaznikd prepravovanym
stejnym prepravnim prostiedkem, plné odpovida odbératel. V pfipadech, kdy si prepravu
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zajistuje odbératel vlastnimi prostfedky, je nutné pouZit zakryty prepravni prostfedek
s moznosti horni i bocni nakladky (kamion s plachtou), sloZznou plochou min. v délce
prepravovanych kazet a vybaveny dostatecnym mnoZstvim fixacnich prostfedk( (kotevnich
popruh(). Na nevyhovuijici prepravni prostfedek nebude zboZi naloZzeno. Dopravovat je mozné
pouze kazety v origindlnim neposkozeném baleni. Jednotlivé baliky je mozZné vrstvit na sebe
pouze za predpokladu, Ze bednéni balikli ma shodné roztece. Ve sloupci nad sebou mohou byt,
v zavislosti na hmotnosti a rozmérech balik(, max. 2 az 3 baliky nad sebou, vidy sefazené od
nejdelsiho po nejkratsi. Kazdy sloupec musi byt upoutan ke korbé min dvéma kotevnimi
popruhy.
Svisla manipulace balik( se provadi jefabem, nebo vyjimecné vysokozdviznym vozikem, zasadné
pouze po jednom baliku.
Vysokozdviznym vozikem je moZné manipulovat baliky pouze do délky 4 m. Manipulaéni vidle
voziku je ale nutné obalit vhodnym cdistym a mékkym materidlem v pfimérené tloustce, ktery
zajisti, Zze nedojde k poskozeni profill kontaktem s ocelovymi vidlemi voziku.
Na jerdb se baliky zavésuji prostfednictvim textilnich zvedacich pasd zavésenych na vahadle.
U kratsSich balikl je moZné pouzit i samostatné textilni pdsy, ale vidy dostatecné dlouhé
avzijemné rozeprené, aby nedosSlo béhem zvedani ke sjizdéni pasi k sobé, popfipadé
k omackani hran kazetovych profild. V zZddném pripadé se k zavéSovani zboZi nesmi pouzit
ocelova lana.
Doprava samostatnych kazet pfi montazi se provadi bud ru¢né, nebo ve vhodném pfipravku
jerdabem, vratkem, kladkostrojem apod. Ptipravek musi byt navrZen tak, aby neposkozoval
kazetu ani jeji povrchovou Upravu a pfitom pevné a bezpecné fixoval prepravovanou kazetu a pfi
tom umoznoval montdZz. Béhem prepravy samostatnych kazet nebo desek zdvihacim

mechanizmem je nezbytné jejich polohu stabilizovat napf. jednou aZz dvéma dostatecné
dlouhymi lonZzemi.

Prejimka

Pred zahajenim skladani profilli z kamidnl se provede vizudlni kontrola zboZi. Kontroluje se
pocet balik( a jejich evidenéni ¢islo podle predaného dodaciho listu.

Soucasné se zkontroluje neporusenost oball a zboZi. V pfipadé jakékoliv zdvady se nezahdji
sklddani bez konzultace s kancelafi Kovovych profilG. Pro pfipadnou reklamaci je nutné udélat
zapis o poskozeni do dokladi o prepravé. V zapise je vhodné se zminit i o systému fixovani balik(
na lozné ploSe prepravniho prostredku. Nejlepsi vidy je, provést fotodokumentaci poskozeni
jesté pred vyloZzenim zboZi, o zplsobu naloZeni a prepravni fixace zbozi.

Po slozZeni balikli z kamiénu a pred jejich rozbalenim se provede kontrola poctu a délek profilQ
v balikdch podle predanych dodacich listll. Pfi jakékoliv nesrovnalosti je nutno baliky ponechat
v originalnim baleni a uvédomit zastupce dodavatele, ktery rozhodne o nasledném postupu
a vyreseni reklamace.

Po rozbaleni balik(i, pred montazi, se kontroluje provedeni a povrchova Uprava.

Pfipadné nesrovnalosti a reklamace je nutné u dodavatele neprodlené hlasit. Na opozdéné nebo
neprokazané reklamace nebude bran zfetel.
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Skladovani

Baliky se ukladaji na vhodné podklady napf. z trdmkd, tak aby nedoslo k jejich poskozeni, vzidy
ale v mirném podélném sklonu, aby mohla stékat pfipadna kondenzovana vlhkost. Jednotlivé
baliky je mozné vrstvit na sebe pouze za predpokladu, Ze bednéni balik(i ma shodné roztece. Ve
sloupci mohou byt 2, max. 3 baliky nad sebou, v zavislosti na jejich hmotnosti, velikosti pfipadné
vnéjsim tvaru.

Preferuje se uskladnéni pod stfechou, pokud to neni mozné, je nutné baliky zakryt proti
povétrnosti nepromokavou plachtou, ktera bude vhodné podloZena, aby nelezela na profilech.
PodloZeni plachty musi zajistit dostatecné provétravani, aby se zamezilo vzniku kondensatu,
ktery mGze vnikat mezi plechy a tvofit na nich mapy.

Skladovat kazety, lamely nebo profily a desky pfimo na nosné konstrukci stavby je nepfipustné,
pokud to neni vyslovné povoleno v projektu stavby, nebo pokud stim dodate¢né nevyslovi
souhlas projektant nosné konstrukce.

Kompozitni desky s reakci na pozar A2 ¢i A1 musi byt skladovany v suchém skladu. V pfipadé
venkovniho skladovani musi byt zcela ochranény proti navlhnuti at jiz vlivem desté ci
kondenzatu, protoZze mineralni jddro mize nasaknout na okraji panelu vodu. To pak muZe vést
k delaminaci panelu, zejména pti zpracovani. Po dokonalém vyschnuti panelu je soudrznost
panelu znovu obnovena. Pripadné navlhnuti jadra na hrané panell zplsobené napfr.
skladovanim v mokru, kondenzatem atd. mlZe zpUsobit pfi zpracovani delaminaci desek!

Montaz

Montdz se provadi zasadné podle schvaleného projektu a zpracované dodavatelské
dokumentace (kladecskych pland, montaznich vykresl nosného rastru, sady detail().

Obecné je nutno pouzivat kompozitni panely ACM sestdvajici z hlinikovych plechl a jadra tak,
aby fasadni dily a jejich spodni konstrukce byly schopny eliminovat délkovou roztaznost paneld,
resp. jejich plechd. Spodni konstrukce by dale méla umoznovat rektifikaci, optimalné ve vsech
3 osach.

Dodavatelska dokumentace fesi rozmisténi jednotlivych kazet/desek po konkrétni fasadé, tvary
lemovacich profilQ, Upravy kazet, lamel nebo desek upravovanych na montazi, postup montéze,
a pokud je to rozhodujici i smér montaze.

Pfed zahdjenim montaze, doporucujeme provést prejimku spodni nosné konstrukce (zdiva,
betonového skeletu nebo ocelové konstrukce, pfipadné vnitini ¢asti oplasténi — napf ocelovych
C-kazet), vcetné jejiho zaméreni, a o vysledku uskutecnit zdpis. Pfipadné odchylky od
teoretického tvaru a pfipadné nerovnosti nosné konstrukce mimo dohodnuté tolerance je nutné
pred zahdjenim montaze reklamovat u vyssiho dodavatele stavby a projednat s nim zpUsob jejich
eliminace. U spodni konstrukce je nutno zkontrolovat rovinatost jejiho namontovani, jeji
ukotveni k fasadé (staticky?) a zda spodni konstrukce mulze dilatovat a téZz umoZznuje dilataci
vnéjsiho plasté vzhledem k jeho fyzikalnim vlastnostem, orientaci desek, konstrukci desek
a jejiho typu ukotveni a jejich velikosti.

Béhem montdZe je nutné neustale kontrolovat, zda se poklddka neodchyluje od teoretického
tvaru a pfipadné nardstajici tolerance vhodnym zplisobem korigovat. | z tohoto divodu je nutné
mit spodni rastr s moznosti rektifikace.

Pro tento ucel doporuc¢ujeme na nosnou konstrukci pfed montdzi vynést kontrolni rastr dle
skladebnych sifek profil(i a podle néj se fidit béhem celé montaze.

Jednotlivé montazni dilce se v balicich identifikuji premérenim délek.
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C-kazety se zpravidla kladou vodorovné. Na C-kazetdch musi byt vytvoren svisly rastr
bud’ z délenych Z profild nebo z omega profilll s rektifikacnimi elementy, které jsou
u nosu kazet podlozeny tepelnéizolaénimi pasky. Na distancni rektifikovatelné profily
se fasadni kazety/desky vétsinou pfipevriuji zavitotvornymi Srouby nebo trhacimi nyty.
Svislé spary jsou feSeny dle projektu (kazety na sraz, nebo zapornd spara s mezerou,
nebo ,Ziletka“.)

6.1. MontadZ kazet na nosnou kazetovou sténu z C — kazet

6.2. Obklad stavajiciho zdéného nebo betonového plasté

Montuje se obdobné jako na kazetovou sténu (odstavec 6.1) stou odlisnosti, Ze
distanc¢ni profily a dchytné profily se vétsinou voli s mozZnosti vétsi rektifikace, pro
vyrovnani nerovnosti spodni stavby. Kotveni distancnich profili, typ spojovaciho
prostfedku a jeho mnozstvi, je podminéno konstrukci a kvalitou obkladané stény a urci
ho projekt.

Déleni a prostupy

Déleni kazet nebo desek na stavbé se vétSinou u tohoto zplsobu obkladu nepfedpoklada, ale
veskeré ukoncovaci dily se vyrabéji az po doméreni na stavbé. Nutné déleni na stavbé (napft.
feSeni prostupl apod.) se smi provadét pouze doporucenymi nastroji (prostfihovacka,
pfimocara pilka, pomalobéznd okruzni pila na kov sjemnym zubem, nlzky na plech).
Nepfipustné je profily délit nastroji, které pri fezu vytvareji nadmérné teplo a horké piliny
(rozbrusovacky, rychlobézné pily). Teplo znici povlak profilu v okoli fezu, odletujici horké piliny
se natavuji na povlak, ktery tim poskodi, ¢cimz vznikaji neodstranitelné skvrny na povlaku.

Spojovaci a doplnkovy material

Pfi montdazZi je nutno dbat na spravnou volbu spojovaciho materidlu, jeho spravné poufziti
(rychlost vrtani, velikost predvrtani ...) a dale na spravné umisténi spojovacich prvkd tak, aby
konstrukce a vnéjsi plast mohly prenasek dilatace materiald. Je nutno i zohlednit teplotu, pfi
které je montaz provadéna a zohlednit pohyb konstrukci vlivem tepla po montazi.

8.1. Spojovaci material pro kotveni rastru do kazet

e Samovrtné Srouby — pro montaZ na kazety, pouZivany @ 5,5 délky 19 a7 25 mm,
$rouby jsou opatfeny vrtaci $pi¢kou a aplikuji se v jedné pracovni operaci. Srouby
jsou v pozinkovaném nebo nerezovém provedeni dle predpisu projektanta a také
podle pouzitého materidlu nosného rastru.

8.2. Spojovaci material pro spoje nosného rastru mezi sebou a pripevnéni

kazet/desek k rastru

e Duté nyty s trhacim trnem — nejvice pouZivany zpUsob — pouZivaji se @ 4,8, délky
10,3 a7 24,5 mm. Pro montaz vnéjsich desek s viditelnym pripojem nebo pro nosny
rastr s dilatacnimu otvory se vétsinou pouzivaji nyty s velkou hlavou, ktera prekryje
vétsi otvor. Nyty se dodavaji v provedeni hlinikova slitina, strhacim trnem
ocelovym pozinkovanym (vnitfni casti oplasténi) nebo nerezovym, pfipadné
i hlinikovym trnem. Je mozno i pouZiti Sroub(l, doporucuje se s tésnici podlozkou.
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Spojovaci material pro pfipevnéni rastru do betonu

Zavitotvorné Srouby — pro montdz na BK, pouZivany @ 6,3; 6,6 a 7,5 mm, délky 35
aZz 200 mm, predvrtani se provadi vidy vrtakem odpovidajicim prdméru Sroubu
a kvalité betonu do kterého se kotvi, predvrtani musi byt vidy o min. 15 mm hlubsi,
ne? je hloubka kotveni. Dodavaji se v pozinkovaném provedeni nebo pozinkovaném
provedeni s organicko-anorganickou povrchovou ochranou, kterd snizuje
nebezpecdi vzniky vodikové koroze (zkifehnuti) Sroubu pfi aplikaci do Cerstvého
betonu.

Fasadni hmozdinky nebo ocelové cepové kotvy — podle statickych parametr(
pfipoje se voli bud plastova fasadni hmozidinka s ocelovym Sroubem nebo
celokovova cepova kotva, ktera vynika vysokou zatizZitelnosti. Podrobnosti fesi
projekt pripadné staticky posudek pfipoju.

Spojovaci material pro pfipevnéni do cihelného zdiva

Fasadni plastové hmozdinky — jdou v zasadé pouzit jen do plného cihelného zdiva,
které je dnes spiSe vyjimkou

Chemické kotvy — dérované cihelné zdivo typu POROTHERM vyZaduje jako jediny
mozny zpUsob kotveni pravé tento druh kotveni: syntetickad pryskyfice s plnicim
agregatem, pouzdro s vnitfnim zavitem nebo sitko a zavitovy svornik nebo zavitova
ty¢, délkové upravitelna podle konkrétnich potreb.

9. Mechanizace a montazni pomucky

9.1.

9.2.

9.3.

Dopravni mechanizmy a prostredky

Stavebni i mobilni jefaby vSech druhi — s dostatecnou nosnosti

Textilni zdvihaci pasy — pro zdvihani jefaby s odpovidajici nosnosti

Jefabova traverza (vahadlo) — pro zdvihani delsich profilQ

Vysokozdvizny vozik — pro zdvihani a prepravu kratsich profil(i, musi mit vidle
opatfeny vhodnym obalem, ktery zabrani poskozeni povrchi

Montazni pomticky pro zavéseni — pro zdvihani, pfepravu a montaz delsich profilQ

Naradi a ndastroje pro déleni

Prostfihovacka — provadéni prostupt a kratkych rezi

Pfimocara pilka — provadéni prostupt a kratkych rezd

Pomalobéina okruzni pila se specidlnim kotoucem na tenkosténné profily —
provadéni primych rezl

Nazky na plech —.na Upravu a pripasovani lemovacich profil{

Naradi a ndastroje pro spojovani a kotveni

Utahovak s hloubkovym dorazem — pro spravné dotaZeni tésnicich Sroubt
Nytovacka — pro utahovani trhacich nytd

Vrtacka — pro predvrtavani dér

Vstrelovaci pistole — pro pfimou montdaz do OK respektive BK
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9.4. Mérici pomucky

o Metr

Pasmo

Vodovaha — dostatec¢né dlouha
Vodoviéha hadicova

Olovnice

e Nivelacni pfistroj

e Vynaseci $nary

e laserovy zameérovaci pfistroj

9.5. Ostatni montazni pomticky a mechanizmy

o Tesarské svorky — pro provizorni montazni fixovani profilu na spodni konstrukci
e Lano nebo popruh — pro stabilizovani profil(i pfi zvedani jefabem

e Zavésné plosiny — pro montaz obvodovych plasta

o Vysokozdvizné ploSiny vyloZnikové nebo teleskopické

e Prostfedky osobniho jisténi pro praci ve vySkach

o Meékké smetaky a hadry — pro cisténi plasth od pilin a smeti

Opravy

Drobna poskozeni, Skrabance a vrypy do povlaku profilu je moiné opravit (zaretusovat)
opravnym lakem. Vhodny opravny lak vdm na objedndavku doddme. Opravy se provadéji
drobnym stéteckem v co nejtenci vrstvé. Upozornéni: vlastni povlak a opravny lak nema shodné
sloZeni a zplsob nandaseni laku je rovnéz jiny, proto vzhled originalniho povlaku a opravy nemusi
byt vidy zcela totozny.

Opravnym lakem by se mély oSetfit i vSechny fezné hrany ocelovych profild po déleni
provadéném na stavbé.

Upozornéni

Vsechny ocelové piliny a tfisky (z vlastni montdZe popfipadé i ze soubéiné ¢i ndsledné
provadénych praci) je nutné okamizité z povrchu povlakovanych profild odstrarovat, nejlépe
ometenim mékkym smetdkem. PFi jejich ponechani na povrchu profilu je nebezpeci vzniku
neodstranitelnych skvrn od korodujicich pilin. Tyto skvrny mohou vzniknout i béhem jednoho
dne, pfi nepfiznivém pocasi i dfive.

Ponechané piliny a tfisky na profilech mohou dale zpUsobit poskrabani povlakd profilli, pfi
pochazeni po stfeSe nebo pti dopraveé i skladovani materidlu.

Nad poloZenymi, ale i skladovanymi, profily se nesmi provadét zddné montazni prace, které
produkuji horky odpad (svafovani, brouseni, fezani apod.).

Pro kompozitni panely bond s nehoflavym jadrem A2 nedoporucujeme ponechavat oteviené
hrany z dlivodu charakteristické vodopropustnosti jddra. Dlrazné doporucujeme chranit hrany
zakrytim ohnutim nebo vhodnymi hlinikovymi a pryzovymi profily.
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