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COIL

ADDING VALUE TO ALUMINIUM

OHYBANI PRUBEZNE ELOXOVANEHO HLINiKU

Pozadi

Prabézné eloxovany hlinik se vyrabi jiz vice nez 40 let a pouziva se pro mnoho aplikaci, kde
je tfeba hlinik ohybat nebo skladat.

Priibézné eloxovany hlinik by se vSsak mél ohybat pouze za urcitych podminek a s pfislusnym
know-how.

Anodicky film - praskani

Anodicky film je preména hliniku v oxid hlinity az do ur¢ité hloubky nebo tloustky filmu
(napf. 15 um). ProtozZe pri kontinualnim eloxovani musi byt hlinik po Upravé previnut ve
formé svitku, byla vyvinuta specidlni pruzna félie. Takovy film je pfi davkovém eloxovani
nemozny.

Pokud se pribézné eloxovany hlinik ohybd, anodicka vrstva oxidu hlinitého praska a
vytvafri se "praskliny".

Toto popraskani nepredstavuje problém pro korozni odolnost a nemélo by byt problémem
ani z estetického hlediska, pokud je ohybani provedeno spravné.

Z4dna filiformni koroze - pfirozena oxidace

Na rozdil od organickych povlak( nebo barev je eloxovany hlinik Cisty hlinik a oxid hlinity.
Anodicka vrstva je nedilnou soucasti materialu jadra. Pokud dojde k prasknuti eloxovaného
povrchu pfehybem, neni to v podstaté problém, protoZe tato zéna se okamzité znovu
zoxiduje kyslikem pritomnym v atmosfére a nevznikne zadna koroze nebo filiformni koroze.
Studie na budovach, na nichz byl pouzit kontinudlné eloxovany hlinik vyrabény

spolec¢nosti Coil a které jsoustarsi nez 30 let, neprokazaly Zadné dlouhodobé poskozeni
povrchu v dlsledku ohybani.

Esteticky ucinek

Jedinym problémem m{ze byt esteticky ucinek v oblasti ohybu.

Praskliny se projevuji jako jemné bilé ¢ary a mohou zpUsobit vybéleni v ohybanych zénach.
Cilem je omezit praskani pouze v ohybané oblasti a neovlivnit zbytek panelu.
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Doporuceni pro ohybani
Film

Povrch musi byt chranén ochrannou félii, aby na ném nevznikly stopy po Celistech
skladaciho stroje (Cerné cary).

Vybaveni
Kvalita zafizeni je zadsadni, doporucuji se adaptivni sklddaci stroje.
Polomér ohybu

Volba poloméru ohybu je kli¢ovym faktorem Gspéchu. Ukolem je najit spravnou rovnovahu mezi
estetickymi a mechanickymi vlastnostmi.

Aby se omezilo praskani uvnitf ohybané oblasti, doporucuje se pouZzit co nejmensi
polomér ohybu. PouZiti malého poloméru ohybu vSak muze ovlivnit mechanickou odolnost
materialu. V kazdém pripadé je tedy trfeba najit vhodnou rovnovahu.

Norma EN-485-2 obsahuje minimalni "doporuceny" polomér ohybu pro kazdou slitinu a
temperaci, pfi kterém neni pozorovano praskani (kovu). Silné praskani muize zpUsobit
skutecné zhorseni pevnosti kovu v okoli ohybu (nejedna se tedy pouze o opticky jev).

Coil doporucuje pouzit nejmensi mozny polomér ohybu podle normy EN 485-2 (viz
tabulka).

Slitina 5005 H14/H24 Skladani pod uhlem90° | Skladani v uhlu 180°
EN 485-2 1t 25t
Polomér podle EN 485-2
2 mm 2 mm 5
3 mm 3 mm 7.5

Pokud vizualni vzhled pfi poloméru ohybu uvedeném v normé neni uspokojivy, lze zvazit
mensi polomér. Pak je vSak tfeba posoudit, zkontrolovat a akceptovat pevnost kovu v
ohybu. Aplikace, pro kterou ma byt hlinik pouZit, urci, zda je snizena pevnost v oblasti ohybu
prijatelna, ¢i nikoli. V extrémnich pripadech mize pfi mensich polomérech ohybu dojit k tak
silnému popraskani, Zze se kov jednoduse rozlomi na dvé ¢asti, proto se doporucuje
opatrnost.

Vysledky testl

Coil provedl testy, pfi nichz byl pouzit polomér 1 mm: to znamenalo 0,5 t pro 2 mm plecha 0,5t
pro 2 mm plech.

0,3 t pro 3 mm plech pro ohyb 90°. Pfi tomto uhlu ohybu byla pozorovdna zména barvy
(zbélani v dlsledku praskani anodické vrstvy) uvnitt oblasti ohybu, nikoli vSak vné. Také
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béleni bylo viditelné pouze ze vzdalenosti 0,5 m, ale ne ze vzdalenosti 3 m (coZ je standard
pro architektonické aplikace).

Zavéry

* Krakelovani ma za nasledek zbéleni povrchu, a proto je tim viditelnéjsi, ¢im tmavsi
je barva (napf. tmavy bronz nebo cerna).

*  Viditelnost prasklin zavisi také na pozorovaci vzdalenosti, ¢im je tato vzdalenost
kratsi, tim jsou mikrotrhliny viditelng&jsi.

Doporuceni

«  Cim tenéi je kov, tim lepgich vysledkd ohybani dosahnete.

*  Pred ohybanim ochrarnte povrch vhodnou ochrannou folii.

* V zavislosti na kovovém substratu se liSi chovani pfi ohybu rovnobézném a
opacném sméru valcovani.



